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1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ 

1.1. Основная профессиональная программа (ОПОП) профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) ОПОП  представляет  собой  систему  документов,  разработанную  и утвержденную  в  КГБПОУ «Эвенкийский многопрофильный техникум»  с  учетом  требований  рынка  труда  на  основе  Федерального  государственного  образовательного  стандарта  среднего  профессионального образования (ФГОС СПО) по профессии 15.01.05  Сварщик  (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)), от 29 января 2016 г. N 50, зарегистрировано в Минюсте России 24 февраля 2016 г. N 41197.

ОПОП регламентирует цели, ожидаемые результаты, содержание, условия и  технологии  реализации  образовательного  процесса,  оценку  качества подготовки выпускника по данной специальности и включает в себя: учебный план, аннотации на рабочие программы учебных дисциплин (модулей) и другие материалы,  обеспечивающие  качество  подготовки  обучающихся,  а  также аннотации программ учебной и производственной практик, график учебного процесса  и  методические  материалы,  обеспечивающие  реализацию соответствующей образовательной программы. 

1.1. Цель (миссия) ППКРС
Цель подготовки специалистов по основной профессиональной образовательной программе среднего профессионального образования- обеспечение достижения обучающимися результатов, соответствующих требованиям ФГОС СПО профессии 15.01.05  Сварщик  (ручной и частично механизированной сварки (наплавки); подготовка специалиста среднего профессионального образования – сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом. В области обучения целью программы является подготовка специалиста, обладающего общими и профессиональными компетенциями, в соответствии с требованиями ФГОС, способного к саморазвитию и самообразованию.  В  области  воспитания личности  целью  программы  является формирование  социально-личностных  и  профессионально  важных  качеств выпускников:  целеустремленности,  организованности,  трудолюбия, коммуникабельности,  умения  работать  в  коллективе,  ответственности  за конечный результат профессиональной деятельности, адаптивности. 

Миссия подготовки специалистов по основной профессиональной образовательной программе среднего профессионального образования по профессии 15.01.05  Сварщик  (ручной и частично механизированной сварки (наплавки): выпускник должен быть готов к профессиональной деятельности по  изготовлению, реконструкции, монтажу, ремонту и строительству конструкций различного назначения с применением ручной и частично механизированной сварки (наплавки) во всех пространственных положениях сварного шва. 

1.2.Нормативно-правовые основы разработки основной профессиональной образовательной программы профессии  15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки).  

· Федеральный закон Российской Федерации «Об образовании в Российской Федерации» от 29 декабря 2012 г. №273-ФЗ;

· Федеральный государственный образовательный стандарт по профессии среднего профессионального образования (далее - СПО) 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки), утверждённый приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 29 января 2016 г. N 50, зарегистрировано в Минюсте России 24 февраля 2016 г. N 41197.

· Порядок организации и осуществления образовательной деятельности по образовательным программам среднего профессионального образования, утвержденному приказом Министерства образовании и науки Российской федерации от 14.06.2013 № 464.

·    Положение о практике обучающихся, осваивающих основные профессиональные образовательные программы среднего профессионального образования утвержденному приказом Министерства образования и науки РФ от 18.04.201З №291;

·   Порядок проведения государственной итоговой аттестации по образовательным программам среднего профессионального образования, утвержденному приказом Министерства образования и науки РФ от 16 августа 2013г № 968;

·    Приказ Министерства образования и науки Российской Федерации (Минобрнауки России) от 18.04.2013 N 291ФЗ «О воинской обязанности и военной службе от 28.03.1998 г. №53».

1.3Нормативный срок освоения ППКРС по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 

	Уровень образования, 

необходимый для приема 

на обучение по ППКРС 
	Наименование квалификации 

(профессий, должностей по 

профессиональному стандарту 

"Сварщик") 
	Срок получения СПО 

по ППКРС в очной 

форме обучения 

	среднее общее 

образование 
	Сварщик ручной и частично механизированной 

сварки (наплавки) 
	10 месяцев 




1.4.Трудоемкость ППКРС профессии 15.01.05 Сварщик  (ручной  и частично механизированной сварки (наплавки) 
	
	При сроке обучения:

	
	10 месяцев

	Обучение  по  учебным циклам и разделу "Физическая культура" 
	16 нед.

	Учебная практика  
	22 нед.

	Производственная практика 
	

	Промежуточная аттестация
	1 нед.

	Государственная итоговая аттестация  
	2 нед.

	Каникулы
	2 нед.

	Итого
	43 нед.


       При нормативном сроке освоения ППКРС при очной форме получения образования 10 месяцев:  

- итого по ППКРС  - 1656  часов, в том числе: максимальной учебной нагрузки обучающегося – 864 часа, включая: обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 576 часов; самостоятельной работы обучающегося – 288 часов; вариативная часть циклов – 216 часов, включая обязательную аудиторную учебную нагрузку обучающегося – 108 часов; учебной и производственной практики – 792  часов.

Основная профессиональная образовательная программа по профессии 15.01.05 Сварщик  (ручной  и частично механизированной сварки (наплавки) срок обучения 10 месяцев на базе среднего общего образования обеспечивает изучение следующих учебных циклов:

общепрофессионального;

профессионального

и разделов:

учебная практика;

производственная практика;

промежуточная аттестация;

государственная итоговая аттестация.

Обязательная часть основной профессиональной образовательной программы по циклам составляет 80 процентов от общего объема времени, отведенного на их освоение. Вариативная часть (не менее 20 процентов) расширяет и (или) углубляет подготовку, определяемую содержанием обязательной части, позволяет получать дополнительные компетенции, умения и знания, необходимые для обеспечения конкурентоспособности выпускника в соответствии с запросами регионального рынка труда и возможностями продолжения образования. Дисциплины, междисциплинарные курсы и профессиональные модули вариативной части определяются образовательным учреждением в соответствии с потребностями работодателя и  специфики деятельности учреждения.

Общепрофессиональный учебный цикл состоит из общепрофессиональных дисциплин, профессиональный цикл состоит из профессиональных модулей в соответствии с видами деятельности. В состав профессионального модуля входит один или несколько междисциплинарных курсов. При освоении обучающимися профессиональных модулей проводятся учебная практика и производственная практика.

Обязательная часть профессионального цикла ППКРС  предусматривает изучение дисциплины «Безопасность жизнедеятельности». Объем часов на дисциплину «Безопасность жизнедеятельности» составляет 68 часов, из них на освоение основ военной службы – 48 часов.

1.5. Особенности ППКРС 

Практикоориентированность подготовки выпускников по специальности 15.01.05 Сварщик  (ручной  и частично механизированной сварки (наплавки) составляет 64 % от общего объема часов подготовки. 

При разработке ППКРС учтены региональные требования и требования организаций  Эвенкийского муниципального района Красноярского края в решении комплексных задач в сфере ЖКХ и промышленной сферы. В целях воспитания и развития личности, достижения результатов при освоении основной профессиональной образовательной программы в части формирования общих компетенций студенты участвуют в развитии студенческого самоуправления, спортивных секциях, творческих клубах и студиях. Для формирования профессиональных компетенций в образовательном процессе используются инновационные образовательные технологии (деловые игры, тренинги, кейсы, портфолио, выполнение выпускных квалификационных работ по заявленной тематике образовательной организации), применяются информационные технологии (организация свободного доступа к ресурсам сети Интернет, предоставление учебных материалов в электронном виде, использование мультимедийных средств). 

Интеграция научно-исследовательской работы студентов и образовательного процесса при использовании таких форм как конференция, круглые столы, встречи с лучшими работниками организаций района, а также участие студентов в научно-исследовательских проектах социальной и технической направленности дает возможность выпускникам быть конкурентоспособными и востребованными на рынке труда. 

Особое внимание уделяется практике студентов, которая проходит в организациях Эвенкийского района. По завершении обучения выпускникам выдаются дипломы государственного образца.

1.6.Требования к уровню подготовки, необходимые для освоения ППКРС 

Лица, поступающие на обучение, должны иметь документ об образовании: 

· аттестат о среднем общем образовании; 

· документ об образовании более высокого уровня. 

1.7.Востребованность выпускников 
Выпускники профессии 15.01.05 Сварщик  (ручной  и частично механизированной сварки (наплавки) востребованы в организациях на территории Эвенкийского муниципального района Красноярского края. Заключен договор целевого обучения с МП ЭМР «ВанавараЭнергоком», ООО «Поиск» о подготовке кадров для района.

Техникум тесно сотрудничает с территориальным центрами занятости населения, министерством образования Красноярского края с целью создания банка вакансий, мониторинга ситуации на рынке труда и отслеживания передвижения выпускников по каналам занятости. 

1.8. Возможности продолжения образования выпускника 
Выпускник, освоивший ППКРС по профессии 15.01.05 Сварщик  (ручной  и частично механизированной сварки (наплавки)  подготовлен к освоению СПО ППССЗ «Сварочное производство»,  ООП ВПО.
1.9. Основные пользователи ППРКС 
Основными пользователями ППКРС являются: 

· преподаватели, реализующие учебные дисциплины, профессиональные модули, учебную и производственную практики 15.01.05 Сварщик  (ручной  и частично механизированной сварки (наплавки); 

· студенты, обучающиеся 15.01.05 Сварщик  (ручной  и частично механизированной сварки (наплавки),

· администрация и структурные подразделения техникума; 

· абитуриенты и их родители; 

· работодатели. 

2. Характеристика профессиональной деятельности выпускников и требования к результатам освоения основной профессиональной образовательной программы

2.1. Область профессиональной деятельности

Область профессиональной деятельности выпускников: изготовление,  реконструкция,  монтаж,  ремонт  и  строительство конструкций различного назначения с применением ручной и частично механизированной  сварки  (наплавки)  во  всех  пространственных положениях сварного шва.  

ТРЕБОВАНИЯ К РЕЗУЛЬТАТАМ ОСВОЕНИЯ  ППКРС:

	N п/п
	Название профессии/сочетаний квалификаций
	Компетенции
	Индекс модулей

	1
	2
	3
	4

	1.
	Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом
	ОК 1. - ОК 6.

ДОК 7 - ДОК 9.
	ОП.00

	
	
	ПК 1.1 - 1.9
	ПМ.01

	
	
	ПК 2.1 - 2.4

ДПК.2.5
	ПМ.02


2.2. Объекты профессиональной деятельности

Объектами профессиональной деятельности выпускников являются:

­  технологические процессы сборки, ручной и частично механизированной сварки (наплавки) конструкций; 

­  сварочное  оборудование  и  источники  питания,  сборочно-сварочные приспособления; 

­  детали, узлы и конструкции из углеродистых и конструкционных сталей и из цветных металлов и сплавов; 

­  конструкторская, техническая, технологическая и нормативная документация. 

2.3. Виды профессиональной деятельности и профессиональные компетенции выпускника  

2. Выпускник  должен  обладать  профессиональными  компетенциями, 

соответствующими видам деятельности: 

2.1  Проведение  подготовительных,  сборочных  операций  перед сваркой, зачистка и контроль сварных швов после сварки:

ПК  1.1.  Читать  чертежи  средней  сложности  и  сложных  сварных металлоконструкций. 

ПК  1.2.  Использовать  конструкторскую,  нормативно-техническую  и 

производственно-технологическую документацию по сварке. 

ПК  1.3.  Проверять  оснащенность,  работоспособность,  исправность  и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки. 

ПК 1.4. Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки. 

ПК  1.5.  Выполнять  сборку  и  подготовку  элементов  конструкции  под сварку. 

ПК 1.6. Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку. 

ПК  1.7.  Выполнять  предварительный,  сопутствующий  (межслойный) подогрева металла. 

ПК  1.8. Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки. 

ПК  1.9.  Проводить  контроль  сварных  соединений  на  соответствие геометрическим  размерам,  требуемым  конструкторской  и  производственно-технологической документации по сварке. 

2.2. Ручная  дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом: 

ПК  2.1.  Выполнять  ручную  дуговую  сварку  различных  деталей  из углеродистых  и  конструкционных  сталей  во  всех  пространственных положениях сварного шва. 

ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва. 

ПК 2.3. Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей. 

ПК 2.4. Выполнять дуговую резку различных деталей. 

1.  Выпускник должен обладать общими компетенциями, включающими в себя способность:   

ОК  1.  Понимать  сущность  и  социальную  значимость будущей  профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения,  определенных  руководителем. 

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять  текущий  и итоговый контроль,  оценку  и  коррекцию  собственной  деятельности,  нести ответственность за результаты своей работы. 

ОК  4.  Осуществлять  поиск  информации,  необходимой  для  эффективного выполнения профессиональных задач. 

ОК  5.  Использовать  информационно-коммуникационные  технологии  в профессиональной деятельности. 

ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством. 

Выпускник должен обладать дополнительными общими компетенциями, включающими в себя способность:

В результате освоения дисциплины формируются дополнительные общие компетенции:

      ДОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знании.

      ДОК 8. Понимать сущность энергосбережения,  применять современные модели энергосбережения в профессиональной деятельности.

ДОК 9. Оценивать экономические и социальные условия осуществления предпринимательской деятельности. 

2. Выпускник  должен  обладать  профессиональными  компетенциями, 

соответствующими видам деятельности: 

2.1  Проведение  подготовительных,  сборочных  операций  перед сваркой, зачистка и контроль сварных швов после сварки:

ПК  1.1.  Читать  чертежи  средней  сложности  и  сложных  сварных металлоконструкций. 

ПК  1.2.  Использовать  конструкторскую,  нормативно-техническую  и 

производственно-технологическую документацию по сварке. 

ПК  1.3.  Проверять  оснащенность,  работоспособность,  исправность  и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки. 

ПК 1.4. Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки. 

ПК  1.5.  Выполнять  сборку  и  подготовку  элементов  конструкции  под сварку. 

ПК 1.6. Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку. 

ПК  1.7.  Выполнять  предварительный,  сопутствующий  (межслойный) подогрева металла. 

ПК  1.8. Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки. 

ПК  1.9.  Проводить  контроль  сварных  соединений  на  соответствие геометрическим  размерам,  требуемым  конструкторской  и  производственно-технологической документации по сварке. 

2.2. Ручная  дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом: 

ПК  2.1.  Выполнять  ручную  дуговую  сварку  различных  деталей  из углеродистых  и  конструкционных  сталей  во  всех  пространственных положениях сварного шва. 

ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва. 

ПК 2.3. Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей. 

ПК 2.4. Выполнять дуговую резку различных деталей. 

Выпускник  должен  обладать  дополнительными профессиональными  компетенциями, соответствующими видам деятельности: 

ДПК 2.5. Выполнять ручную дуговую сварку (наплавку) различных деталей  покрытыми электродами при отрицательных температурах в условиях Крайнего Севера.

2.4. Результаты освоения ППКРС 
Результаты освоения ППКРС в соответствии с целью основной профессиональной образовательной программы определяются приобретаемыми выпускником компетенциями.
	Код компетенции
	Наименование профессиональной компетенции
	Результат освоения

	ВПД1: Проведение  подготовительных,  сборочных  операций  перед сваркой, зачистка и контроль сварных швов после сварки:

	ПК 1.1. 
	Читать  чертежи  средней  сложности  и  сложных  сварных металлоконструкций. 


	Уметь:

читать  рабочие чертежи сварных металлоконструкций различной сложности
Знать: 

основные правила чтения конструкторской документации; общие сведения о сборочных чертежах; основы машиностроительного черчения;

требования единой системы конструкторской документации.

	ПК  1.2.  
	Использовать  конструкторскую,  нормативно-техническую  и 

производственно-технологическую документацию по сварке. 


	Уметь:
пользоваться  конструкторской документацией для выполнения трудовых функций 

Знать: 

основные правила чтения конструкторской документации; общие сведения о сборочных чертежах; основы машиностроительного черчения;

требования единой системы конструкторской документации.

	ПК  1.3.  
	Проверять  оснащенность,  работоспособность  исправность  и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки. 


	Иметь практический опыт: 

проверки оснащенности сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; проверки работоспособности и исправности оборудования поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; проверки наличия заземления сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;
соблюдает требования безопасности труда и пожарной безопасности;

бережно обращаться с инструментами, аппаратурой и оборудованием 
Уметь: 
проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки
Знать: 
классификацию и общие представления о методах и способах сварки;

	ПК 1.4.
	Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки. 


	Иметь практический опыт: 
подготовки и проверки сварочных материалов для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;
Уметь: 
подготавливать сварочные материалы к сварке Знать: 
классификацию сварочного оборудования и материалов;

	ПК  1.5.  
	Выполнять  сборку  и  подготовку  элементов  конструкции  под сварку. 


	Иметь практический опыт: 
выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений 
Уметь: 
применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку 

Знать: 
виды и назначение сборочных, технологических приспособлений  и оснастки;

	ПК 1.6.
	Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку. 


	Иметь практический опыт: 
Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку 

Уметь: 
применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку 

Знать: 
виды и назначение сборочных, технологических приспособлений  и оснастки;

	ПК  1.7.  
	Выполнять  предварительный,  сопутствующий  (межслойный) подогрев металла. 


	Иметь практический опыт: 

выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева свариваемых кромок;

Уметь: 
выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке;

Знать: 
необходимость проведения подогрева при сварке 

	ПК  1.8.
	Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки. 


	Иметь практический опыт: 
-выполнения зачистки швов после сварки;

Уметь: 
использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки;

Знать: 
способы устранения дефектов сварных швов;

	ПК  1.9.  
	Проводить  контроль  сварных  соединений  на  соответствие геометрическим  размерам,  требуемым  конструкторской  и  производственно-технологической документации по сварке. 


	Иметь практический опыт: 
использования измерительного инструмента для контроля геометрических размеров сварного шва;

Уметь: 
проводить  контроль  сварных  соединений  на  соответствие геометрическим  размерам,  требуемым  конструкторской  и  производственно-технологической документации по сварке. 

Знать: 
методы неразрушающего контроля;

	ВПД  2.Ручная  дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом:

	ПК  2.1.  
	Выполнять  ручную  дуговую  сварку  различных  деталей  из углеродистых  и  конструкционных  сталей  во  всех  пространственных положениях сварного шва. 


	Иметь практический опыт: 
выполнять  ручную  дуговую  сварку  различных  деталей  из углеродистых  и  конструкционных  сталей  во  всех  пространственных положениях сварного шва.

Уметь: 
выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

Знать: 
технику и технологию ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций в пространственных положениях сварного шва;

	ПК 2.2.
	Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва. 


	Иметь практический опыт: 
выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва. 

Уметь: 
выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;
Знать: 
технику и технологию ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций в пространственных положениях сварного шва;

	ПК 2.3.
	Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей. 


	Иметь практический опыт: 
выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей 

Уметь: 
выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва Знать: 
основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом, и обозначение их на чертежах;

	ПК 2.4.
	Выполнять дуговую резку различных деталей. 


	Иметь практический опыт: 
выполнения дуговой резки;

Уметь: 
владеть техникой дуговой резки металла;             

Знать: 
основы дуговой резки;

	ДПК 2.5
	Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами  различных  деталей  при отрицательных температурах в условиях Крайнего Севера
	Иметь практический опыт: 

выполнения ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций в условиях Крайнего Севера при низких температурах;
Уметь: 

производить сварочные работы  при выполнении аварийно-восстановительных работ строительных конструкций при низких температурах воздуха.
Знать: 
технологический процесс подготовки и  выполнения сварочных работ при низких температурах воздуха.


3. Документы, регламентирующие содержание и организацию образовательного процесса при реализации ОПОП  профессии  15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки). 

3.1. График учебного процесса 

В графике учебного процесса указывается последовательность реализации  ППКРС по  профессии  15.01.05  Сварщик  (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)  по семестрам, включая теоретическое обучение, практики, промежуточную и итоговую аттестации, каникулы.   График учебного  процесса  ППКРС по профессии  15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)  в  Приложении 1.  

3.2.  Учебный  план  профессии 15.01.05 Сварщик  (ручной и частично  механизированной сварки (наплавки)  Учебный  план   определяет   такие   качественные   и   количественные характеристики ОПОП СПО профессии  15.01.05 Сварщик  (ручной и частично механизированной сварки (наплавки))  как:  

­  объемные параметры учебной нагрузки в целом, по семестрам;   

­  перечень учебных дисциплин, профессиональных модулей и их составных элементов  (междисциплинарных  курсов,  учебной  и  производственной практик);   

­  последовательность  изучения  учебных  дисциплин  и профессиональных 

модулей;   

­  виды учебных занятий;   

­  распределение  различных  форм  промежуточной  аттестации  по семестрам;   

­  распределение  по  семестрам  и  объемные  показатели  подготовки  и  проведения государственной итоговой аттестации.   

Максимальный  объем  учебной  нагрузки  обучающихся  составляет   54 академических часа в неделю, включая все виды аудиторной и внеаудиторной  учебной работы. 
Максимальный  объем  обязательной  аудиторной  учебной  нагрузки обучающихся при очной форме обучения составляет 36 академических часов в неделю.  

Самостоятельная работа организуется в форме выполнения подготовки рефератов, докладов, решения задач, тестов, самостоятельного  изучения отдельных дидактических единиц и т.п.  

Формирование вариативной части ППКРС 
Дисциплины вариативной части определены образовательным учреждением в соответствии с потребностями работодателей.  

Объем нагрузки вариативной части использован на увеличение объема теоретической подготовки путем введения новых учебных и/или дополнительных разделов инвариантной части ОПОП.

Время, отведенное на вариативную часть (162 часа максимальной учебной нагрузки/108 часов обязательной нагрузки), использовано на введение в структуру рабочего учебного плана дисциплин общепрофессионального цикла  
	Дисциплины, междис-циплинарные курсы, профессио-нальные модули
	Количество часов на увеличение объема обязательных дисци​плин, МДК; 

на введение дополнительных дисциплин (ПМ)
	Обоснование

распределения часов
	Дисциплина способствует формированию следующих компетенций, предусмотрен
ных ФГОС


	Дисциплина способствует формирова
нию дополнительных общих и профессио
нальных компетен
ций

	ОП.08. «Основы предпринимательской деятельности»
	72часа/48 часов
	Введена для формирования 
дополнительной компетенции – «Оценивать экономические и социальные условия осуществления предпринимательской деятельности», дающая возможность выпускнику открыть свое дело.


	ОК 1-6
ПК. 1.1. - 1.9
	ДОК 8. Понимать сущность энергосбережения,  применять современные модели энергосбережения в профессиональной деятельности.

ДОК 9. Оценивать экономичес-
кие и социаль-
ные условия осуществле-
ния предпринимательской деятельности. 

	ОП.07. «Основы энергосбережения»,
	54  часа/36 часов 
	Введена в учебный план на основании долгосрочной целевой программы «Энергосбережение и повышение энергети-ческой эффективности на 2010 – 2015 годы и на перспективу до 2020 года»  и по результатам анализа работодателей с целью формирования компетенции понимания, осознания и применения современной модели энергосбережения в РФ в связи со спецификой региона.
	ОК 1 – 6

ПК 1.1- 1.9
	ДОК 8. Понимать сущность энергосбережения,  применять современные модели энергосбережения в профессиональной деятельности.
ДОК 9. Оценивать экономичес

кие и социаль

ные условия осуществле

ния предпринимательской деятельности

	ОП 06. Безопасность жизнедеятельности»

	18 часов/12часов
	12 часов вариативной части добавлены на усиление  дисциплины  «Безопасность жизнедеятельности», включены темы: Обеспечение безопасности   при неблагоприятной экологической и социальной обстановке в производственной сфере. Первая доврачебная помощь при   производственных травмах (ожоги, поражение электрическим током, механические повреждения частей тела, отравление угарным газом)
	ОК 1 – 6


	ДОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знании.

ДОК 9. Оценивать экономичес

кие и социаль

ные условия осуществле

ния предпринимательской деятельност

	в  ПМ. 02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом, в МДК.02.01. Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами
	18 часов/12часов
	В связи с запросом работодателя на дополнительные результаты освоения ППКРС, не предусмотренные ФГОС
	ОК 1-6

ПК 2.1 – 2.4 


	ДПК 2.5. Выполнять ручную дуговую сварку (наплавку) различных деталей  покрытыми электродами при отрицательных температурах в условиях Крайнего Севера.




Учебный  план  профессии  15.01.05  Сварщик  (ручной  и  частично механизированной сварки (наплавки)  приведен в  Приложении 2. 

3.3. РАБОЧИЕ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИН 
Рабочие программы дисциплин разработаны в соответствии с Положением по разработке рабочих программ учебных дисциплин и профессиональных модулей. Рассмотрены на заседании методического совета протокол № 1  от «31» августа  2016г., утверждены приказом директора.  

3.3. РАБОЧИЕ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНЫХ МОДУЛЕЙ 

Рабочие программы профессиональных модулей разработаны в соответствии с Положением по разработке рабочих программ учебных дисциплин и профессиональных модулей. Рассмотрены на заседании методического совета протокол  № 1 от «31» августа 2016г., утверждены приказом директора.  

    3.4. Программы учебной и производственной практик  

Согласно п. 7.12. ФГОС СПО по профессии 15.01.05  Сварщик (ручной и частично  механизированной  сварки  (наплавки),  практика  является  обязательным  разделом  ППКРС.  Она  представляет  собой  вид  учебной деятельности,  направленной на формирование, закрепление, развитие практических навыков и компетенций в процессе выполнения определенных работ, связанной с будущей профессиональной деятельностью.

При реализации ППКРС  15.01.05  Сварщик  (ручной  и частично  механизированной  сварки  (наплавки)   предусматриваются следующие виды практик: учебная и производственная. 

Учебная  практика  и  производственная  практика  проводятся  при  освоении  обучающимися  профессиональных  компетенций  в  рамках  профессиональных  модулей  и  реализуются концентрированно. 

 
Практики закрепляют знания и умения, приобретаемые обучающимися в результате  освоения  теоретических  курсов  и  способствуют  комплексному формированию общих и профессиональных  компетенций обучающихся. 

3.4.1. Программы учебных практик  

При реализации ППКРС профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)  предусматривается прохождение учебной практики на базе предприятия - партнера на основании договора на проведение учебной практики.
Целями учебной практики являются:  

­  закрепление  теоретических  знаний,  полученных  при  изучении  базовых 

дисциплин;   

­  развитие  и  накопления  специальных  навыков,  изучение  и  участие  в  разработке организационно-методических и нормативных документов для решения отдельных задач по месту прохождения практики;  
­  усвоение  приемов,  методов  и  способов  обработки,  представления  и интерпретации результатов проведенных практических исследований;   

­  приобретение  практических  навыков  в  будущей  профессиональной деятельности или в отдельных ее разделах.  

Задачи учебной практики:   

­  закрепить знания и умения, приобретаемые обучающимися в результате освоения теоретических курсов;  
- выработать  практические  навыки  и  способствовать  комплексному формированию общих и профессиональных компетенций обучающихся. 
Аттестация  по   итогам  учебной  практики   проводится   в   форме  дифференцированного зачета на основании предоставляемых отчетов. 

3.4.2. Программа производственной практики  

Производственная практика  проводится  на предприятиях,  организациях,  учреждениях независимо от их организационно - правовых форм.

Цель производственной практики: 

 ­  непосредственное участие обучающегося в деятельности организации;  

 ­  закрепление  теоретических  знаний,  полученных  во  время  аудиторных занятий, учебной практики;   

­  приобретение профессиональных умений и навыков;   

­  приобщение  обучающегося  к  социальной  среде  организации  с  целью приобретения  социально-личностных  компетенций,  необходимых  для  работы в профессиональной сфере;   

­  сбор  необходимых  материалов  для  написания  выпускной квалификационной работы.  

 
Аттестация по итогам производственной практики проводится в форме дифференцированного зачета на основании предоставленных отчетов и отзывов с мест прохождения практики. 
Аннотации к рабочим программам учебных дисциплин, профессиональных модулей, учебной, производственной и преддипломной (при ППССЗ) практикам представлены в Приложении 3.
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ППКРС
4.1. Контроль и оценка освоения основных видов профессиональной деятельности, профессиональных и общих компетенций 

Оценка качества освоения ППКРС включает текущий контроль знаний, промежуточную и государственную итоговую аттестацию обучающихся. 

Конкретные формы и процедуры текущего контроля знаний, промежуточной аттестации по каждой дисциплине и профессиональному модулю разрабатываются преподавателями,  ведущими занятия и доводятся до сведения обучающихся в течение первых двух месяцев от начала обучения. 

Для аттестации обучающихся (текущая и промежуточная аттестация) созданы фонды оценочных средств, позволяющие оценить знания, умения и освоенные компетенции. Формами и методами контроля и оценки могут являться устный экзамен, тестирование, письменный экзамен, экспертная оценка защиты проекта, портфолио, экспертная оценка на практическом занятии. 

Оценка качества подготовки обучающихся и выпускников осуществляется в двух основных направлениях: 

оценка уровня освоения дисциплин; 

оценка компетенций обучающихся. 

Фонды оценочных средств для промежуточной аттестации разрабатываются и утверждаются учреждением самостоятельно,  а оценочные средства для экзамена (квалификационного) по профессиональному модулю и для государственной итоговой аттестации – разрабатываются и утверждаются после предварительного положительного заключения работодателей. В качестве внешних экспертов привлекаются работодатели из учреждений. 

Порядок аттестации обучающихся 
Промежуточная аттестация регламентируется Положением о текущем контроле успеваемости и промежуточной аттестации, которая проходит непосредственно после завершения освоения программ профессиональных модулей и/или учебных дисциплин, а также после изучения междисциплинарных курсов и прохождения учебной и производственной практики в составе профессионального модуля. Если учебная дисциплина или профессиональный модуль осваиваются в течение нескольких семестров, то промежуточная аттестация может не планироваться на каждый семестр. Промежуточная аттестация в форме зачета или дифференцированного зачета проводится за счет часов, отведенных на освоение соответствующей учебной дисциплины или профессионального модуля. 

В учебном году запланирована промежуточная аттестация по составным элементам программы профессионального модуля: по МДК – дифференцированный зачет или экзамен, по учебной и производственной практике – зачет; если модуль содержит несколько МДК, запланировано проведение комплексного экзамена или комплексного дифференцированного зачета по нескольким МДК в составе этого модуля. В соответствии с Порядком организации и осуществления образовательной деятельности по образовательным программам среднего профессионального образования в каждом учебном году количество экзаменов не превышает 8, а количество зачетов – 10 (без учета зачетов по физической культуре). 

Промежуточная аттестация в форме экзамена проводится в день, освобожденный от других форм учебной нагрузки. Когда дни экзаменов чередуются с днями учебных занятий, выделение времени на подготовку к экзамену не требуется. Если 2 экзамена запланированы в рамках одной календарной недели без учебных занятий между ними, для подготовки ко второму экзамену, в т. ч. для проведения консультаций, предусмотрено не менее 2 дней. 

В учебном плане спланированы зачеты, дифференцированные зачеты и экзамены. 

Экзамен (квалификационный) проверяет готовность обучающегося к выполнению указанного вида профессиональной деятельности и сформированность у него компетенций, определенных в разделе «Требования к результатам освоения ППКРС ФГОС СПО. 

Экзамен (квалификационный) проводится в последнем семестре освоения программы профессионального модуля и представляет собой форму независимой оценки результатов обучения с участием работодателей. Условием допуска к экзамену (квалификационному) является успешное освоение обучающимися всех элементов программы профессионального модуля – МДК и предусмотренных практик. 

В учебном плане по профессиональным модулям запланированы экзамены (квалификационные) в определенных семестрах: 

- ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварочных швов после сварки. - 1 семестр; 

- ПМ.02 Ручная дуговая сварка (наплавка) плавящимся электродом - 2 семестр; 
Для проведения экзамена (квалификационного) необходимо подготовить комплект контрольно-оценочных средств профессионального модуля. Комплект разрабатывается на основе рабочей учебной программы профессионального модуля, задания которого направлены на выявление уровня сформированности общих и профессиональных компетенций определенного вида профессиональной деятельности. 

Задания для экзамена (квалификационного) могут быть трех типов: 

- задания, ориентированные на проверку освоения вида деятельности в целом; 

-задания для проверки освоения группы компетенций, соответствующих определенному разделу модуля; 

- задания, проверяющие отдельные компетенции. 

При составлении заданий учитывается, что оценивается профессионально значимая для освоения вида профессиональной деятельности информация, направленная на формирование профессиональных и общих компетенций. Задания на проверку усвоения необходимого материала носят практикоориентированный комплексный характер. Содержание задания максимально приближено к ситуации профессиональной деятельности. 

Экзамен (квалификационный) в зависимости от профиля и содержания профессионального модуля, других значимых условий организации образовательного процесса может проводиться: 

- в организациях работодателя, в том числе по месту прохождения студентами производственной практики по профилю специальности/профессии в рамках профессионального модуля.
Для проведения экзамена (квалификационного) создается соответствующая аттестационная комиссия. Состав аттестационной комиссии формируется из числа преподавателей междисциплинарных курсов, которые входят в состав профессионального модуля, заместителя директора по учебно-производственной работе. Председателем аттестационной комиссии назначается работодатель соответствующего учреждения. 

4.2. Организация государственной итоговой аттестации выпускников 
Необходимым условием допуска к государственной итоговой аттестации является представление документов, подтверждающих освоение обучающимся компетенций при изучении теоретического материала и прохождении практики по каждому из основных видов профессиональной деятельности. Государственная итоговая аттестация (далее – ГИА) выпускников является завершающим этапом освоения основной профессиональной образовательной программы среднего профессионального образования. Форма и порядок организации государственной (итоговой аттестации определяется Порядком проведения государственной итоговой аттестации по образовательным программам среднего профессионального образования организации и осуществления образовательной деятельности по образовательным программам среднего профессионального образования» (Приказ Министерства образования и науки Российской Федерации от 16 августа 2013г. № 968, ред. Приказов Минобрнауки России от 31.01.2014 №74). 

Формой государственной итоговой аттестации по ППКРС является защита выпускной квалификационной работы (далее – ВКР). 

Выпускная квалификационная работа способствует систематизации и закреплению знаний выпускника по профессии при решении конкретных задач, а также выяснению уровня подготовки выпускника к самостоятельной работе. 

Выпускная квалификационная работа выполняется в виде ПЭР и ВПКР.
Темы выпускных квалификационных работ определяются учреждением и соответствуют содержанию одного или нескольких профессиональных модулей, входящих в ППКРС. Перечень тем согласован с представителями работодателя из учреждений. Студенту предоставляется право выбора темы выпускной квалификационной работы, в том числе предложения своей тематики с необходимым обоснованием целесообразности ее разработки для практического применения. 

Для подготовки выпускной квалификационной работы студенту назначается руководитель. 

Закрепление за студентами тем выпускных квалификационных работ осуществляется приказом директора Техникума. 

По утвержденным темам руководители выпускных квалификационных работ разрабатывают индивидуальные задания на выполнение работы для каждого студента. Разработанные задания на выполнение каждой выпускной квалификационной работы рассматриваются и утверждаются на методическом совете. 

Требования государственной итоговой аттестации выпускников по программам СПО прописаны в программе государственной итоговой аттестации выпускников.

5. РЕСУРСНОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ППКРС
5.1. Кадровое обеспечение учебного процесса  

Реализация ППКРС по  профессии  15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной  сварки  (наплавки)   обеспечивается  педагогическими кадрами,  имеющими  среднее профессиональное или высшее  образование,  соответствующее  профилю преподаваемой дисциплины (модуля). 

Преподаватели,  отвечающие  за  освоение  обучающимися  профессионального  цикла,  имеют  среднее профессиональное или высшее  образование,  соответствующее профилю  преподаваемой дисциплины (междисциплинарного курса в рамках модуля),  имеют  опыт  деятельности  в  организациях  соответствующей профессиональной сферы, проходят стажировку в профильных организациях  не реже 1 раза в 3 года (Приложение 3).
5.2.  Учебно-методическое    и    информационное    обеспечение  учебного процесса   
         ППКРС обеспечивается учебно-методической документацией по всем дисциплинам,  междисциплинарным курсам и профессиональным модулям.  Внеаудиторная работа сопровождается методическим обеспечением и обоснованием времени, затрачиваемого на ее выполнение. 

Реализация ППКРС по профессии 15.01.05 Сварщик  (ручной и частично механизированной  сварки  (наплавки)   обеспечивается  доступом  каждого обучающегося к базам данных и библиотечным фондам, формируемым по полному  перечню  дисциплин  (модулей) ППКРС. Во время самостоятельной подготовки и по ряду дисциплин обучающиеся  обеспечены доступом к сети Интернет. 

 
Каждый  обучающийся  обеспечен  не  менее  чем  одним  учебным печатным  и/или  электронным  изданием  по  каждой  дисциплине профессионального цикла и одним учебно-методическим печатным и/или электронным изданием по каждому междисциплинарному курсу (включая электронные базы периодических изданий). 

Библиотечный  фонд  укомплектован  печатными  и/ или  электронными изданиями основной и дополнительной учебной литературы по дисциплинам всех циклов, изданными за последние 5 лет.  

Библиотечный фонд, помимо учебной литературы включает официальные, справочно-библиографические   и   периодические   издания   в   расчете   1-2  экземпляра на каждые 100 обучающихся.  

Образовательное учреждение предоставляет обучающимся возможность оперативного  обмена  информацией  и  доступ  к  современным  профессиональным  базам  данных  и информационным  ресурсам  сети  Интернет.  

Перечень учебной литературы по дисциплинам

общепрофессионального цикла

	Дисциплина
	Наименование учебной литературы, авторы

	Основы инженерной графики
	В.П.Куликов, А.В.Кузин «Инженерная графика»-  учебник, электронный учебник

	
	П.В.Зелёный, В.В.Равино, Ч.И.Жданович «Инженерная графика. Практикум по электрическим схемам» учебное пособие, электронный учебник

	
	И.С.Вышнепольский «Техническое черчение»  учебник

	
	Н.Г.Преображенская «Сечения и разрезы» учебное пособие

	
	В.В.Степакова «Карточки-задания по черчению» учебное пособие 

	Основы электротехники
	Е.А. Лоторейчук «Теоретические основы электротехники» учебник, электронный учебник

	
	И.О.Мартынова «Электротехника» учебник, электронный учебник

	
	А.М.Резницкий, В.С. Коцюбинский «Электротехника для сварщиков»  учебник, электронный учебник

	
	В.М.Прошин «Электротехника» учебник, электронный учебник

	Основы материаловедения
	В.В.Овчинников «Основы материаловедения для сварщиков» Учебник

	
	Б.П.Сафонов «Методы изготовления деталей»-  учебное пособие, электронный учебник

	
	Б.П.Сафонов «Материаловедение и технология конструкционных материалов»-  учебное пособие, электронный учебник

	
	Ж.Г.Ковалевская, В.П.Безбородов «Основы материаловедения. Конструкционные материалы» учебное пособие, электроныый учебник

	
	Ю.М.Лахтин, В.П.Леонтьева «Материаловедение» учебник, электронный учебник


	Допуски и технические измерения
	С.А.Зайцев, А.Д. Куранов, А.Н.Толстов «Допуски и технические измерения» - учебник 9-е издание, электронный учебник

	
	Н.В. Чистофорова, А.Г.Колмогоров «Технические измерения и приборы»-  учебное пособие, электронный учебник


	
	В.Л. Ткалич, Р.Я. Лабковская «Обработка результатов технических измерений» - учебное пособие, электронный учебник

	
	С.А.Зайцев, А.Д.Куранов, А.Н.Толстов «Допуски и технические измерения» - учебник 10-е издание, электронный учебник

	
	Т.А. Богдасарова «Допуски и технические измерения» Лабораторно-практические работы. Учебное пособие, электронный учебник

	Основы экономики
	В.Д. Камаев «Основы экономики» учебное пособие, электронный учебник

	
	Е.Ф.Борисов «Основы экономики» - электронный учебник

	
	С.В.Соколова «Основы экономики» - электронный учебник

	
	М.В.Кудина «Основы экономики» - электронный учебник

	
	М.А.Гуреева «Экономика машиностроения» учебник, электронный учебник

	Безопасность жизнедеятельности
	Э.А.Арустамов, Н.В.Косолапова, Н.А.Прокопенко, Г.В.Гуськов «Безопасность жизнедеятельности» - электронный учебник

	
	В.Н.Латчук, В.В.Марков «Основы безопасности жизнедеятельности» методическое пособие

	
	В.В.Марков, В.Н.Латчук «Основы безопасности жизнедеятельности» методическое пособие

	
	Л.А.Михайлов, В.П.Соломин, В.М.Губанов «Безопасность жизнедеятельности» учебник, электронный учебник

	Основы энергосбережения
	Н.И.Данилов, Я.М. Щелоков «Основы энергосбережения» - электронный учебник

	
	В.М.Фокин «Основы энергосбережения»  электронный учебник

	Основы предпринимательской деятельности
	В.Ю.Буров «Основы предпринимательства» учебное пособие, электронный учебник

	
	И.В.Додонова, С.М. Мартышевская «Основы предпринимательской деятельности учебное пособие, электронный учебник

	ФК Физическая культура
	В.С.Мельников «Физическая культура» учебное пособие, электронный учебник

	
	В.А.Бароненко,  Л.А.Рапопорт «Здоровье и физическая культура студента» учебное пособие, электронный учебник 

	
	Л.П.Матвеев «Теория и методика физической культуры» электронный учебник 

	
	Т.Г.Арутюнян «Физическое упражнение как средство воспитания  воли  и сверхволи будущего защитника Отечества» электронный учебник

	
	В.И.Ильинича «Физическая культура студента»  электронный учебник 

	
	Ю.Д.Железняк, В.М.Минбулатова «Теория и методика обучения предмету «Физическая культура» учебное пособие, электронный учебник 

	
	Е.Ф.Жданкина, Л.Л.Брехова, И.М.Добрынин «Специальная физическая подготовка студентов» учебное пособие, электронный учебник 


 Перечень учебной литературы по дисциплинам

профессионального цикла

	Дисциплина
	Наименование учебной литературы, авторы

	Основы технологии сварки и сварочное оборудование
	В.В.Овчинников «Технология электросварочных и газосварочных работ» Учебник.

	
	В.В.Овчинников «Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях» Учебник.

	
	Г.Г.Чернышев «Материалы и оборудование для сварки плавлением и термической резки» Учебник

	
	О.Н.Куликов «Охрана труда при производстве сварочных работ» Учебник.

	
	В.С.Виноградов «Электрическая дуговая сварка» Учебник.

	
	В.В.Овчинников «Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях» Практикум.Учебное пособие.

	
	В.В.Овчинников «Технология электросварочных и газосварочных работ» Рабочая тетрадь.

	
	В.В.Овчинников «Современные виды сварки» Учебное пособие.

	
	Г.Г.Чернышов  «Сварочное дело. Сварка и резка металлов» Учебник.

	
	В.А.Лосев, Н.А.Юхин «Иллюстрированное пособие сварщика» -  учебное пособие, электронный учебник

	
	Е.А.Кривоносова «Теория сварочных процессов» учебное пособие, электронный учебник

	Технология производства сварных конструкций
	В.Н. Галушкина «Технология производства сварных конструкций» Учебник.

	
	Е.А.Банников «Сварочные работы. Современное оборудование и технология работ» учебное пособие, электронный учебник

	Подготовительные и сборочные операции перед сваркой
	В.В.Овчинников «Подготовительно – сварочные работы» Учебник

	Контроль качества сварных соединений
	В.В.Овчинников «Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений» Учебник.

	
	В.В.Овчинников «Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений» Практикум.

	Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами
	В.И.Васильев, Д.П.Ильященко, Н.В.Павлов «Введение в основы сварки» - учебное пособие электронный учебник

	
	Д.Л.Глизманенко «Газовая сварка и резка металлов»- учебник, электронный учебник

	
	Л.А.Колганов «Сварочные работы. Сварка, резка, пайка, наплавка» учебное пособие, электронный учебник

	
	С.Н.Козловский «Основы теории и технологии контактной точечной сварки» электронный учебник


5.3. Материально-техническое обеспечение учебного процесса  

5.3.1 Кабинеты:  
-  технической графики 
­  безопасности жизнедеятельности и охраны труда; 

­  теоретических основ сварки и резки металлов. 

5.3.2 Лаборатории: 

­  материаловедения; 

­  электротехники и сварочного оборудования; 

­  испытания материалов и контроля качества сварных соединений. 

5.3.3 Мастерские: 

­  слесарная; 

­  сварочная для сварки металлов (договор №102 от 22.11.2016).; 

5.3.4 Полигоны: 

­  сварочный (договор №102 от 22.11.2016). 

5.3.5 Спортивный комплекс: 

­  спортивный зал (дополнительное соглашение №2 к Договору ББ-145 от 11.01.2016); 

5.3.6 Залы: 

­  библиотека, читальный зал с выходом в сеть Интернет; 

­  актовый зал. 

Перечень минимально необходимого набора инструментов: 

защитные очки для сварки; 

защитные очки для шлифовки; 

сварочная маска; 

защитные ботинки; 

средство защиты органов слуха; 

ручная шлифовальная машинка (болгарка) с защитным кожухом; 

металлическая щетка для шлифовальной машинки, подходящая ей по размеру; 

огнестойкая одежда; 

молоток для отделения шлака; 

зубило; 

разметчик; 

напильники; 

металлические щетки; 

молоток; 

универсальный шаблон сварщика; 

стальная линейка с метрической разметкой; 

прямоугольник; 

струбцины и приспособления для сборки под сварку; 

оборудование для ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом.
Все инструменты и рабочая одежда должны соответствовать положениям техники безопасности и гигиены труда, установленным в Российской Федерации. 

5.4. Базы практики 
Практика является обязательным разделом ППКРС, которая планируется, организуется и проводится в соответствии с Положением о практике обучающихся, осваивающих основные профессиональные образовательные программы среднего профессионального образования, от 18.04.2013 г. № 291. Предусматриваются следующие виды практик: учебная и производственная. Учебная практика и производственная практика  проводятся при освоении обучающимися профессиональных компетенций в рамках профессиональных модулей и реализуются концентрированно.

Учебная и производственная практики проводятся на базах: 

- организациях Эвенкийского района. 

Реализация учебной и производственной практик на базе организаций

	Вид практики
	Семестр
	Кол-во недель
	База практики
	Задание

	ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки

	УП.01 
	1 
	3
	 Сварочная мастерская  для сварки металлов
	Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.

Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-технологическую документацию по сварке.

Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева металла. Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки.

Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.


	ПП.01
	1
	5
	МКУП «Ванаваракомсервис»

ФКУ (Сибирская авиационно-спасательный центр)  Ванаварская региональная  поисковая база

ООО «ВанавараЭнергоком»

ООО «Поиск»

ИП Павленко

ИП Уточкин
	Закреплять    и усовершенствовать приобретенный в процессе обучения опыт практической деятельности  обучающихся  в  сфере изучаемой профессии; развитие общих и профессиональных компетенций; освоение современных производственных процессов, технологий; адаптация обучающихся к конкретным условиям деятельности предприятий различных организационно-правовых форм.

	 ПМ.02 Ручная дуговая сварка (наплавка) плавящимся электродом

	УП.02
	2
	6
	Сварочная мастерская  для сварки металлов
	Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва ; ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва; ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей; дуговую резку различных деталей; ручную дуговую наплавку покрытыми электродами  различных  деталей  при отрицательных температурах в условиях Крайнего Севера.

	ПП.02
	2
	8
	МКУП «Ванаваракомсервис»

ФКУ (Сибирская авиационно-спасательный центр)  Ванаварская региональная  поисковая база

ООО «ВанавараЭнергоком»

ООО «Поиск»

ИП Павленко

ИП Уточкин
	Совершенствовать  профессиональные умения и навыки;

Формировать  компетенции, необходимые для работы в условиях специфики конкретного производства по профессии сварщик;
выполнять  ручную дуговую сварку (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций в условиях Крайнего Севера при низких температурах;


Для реализации любого вида практики с организацией заключается договор. Заместитель директора по учебно-производственной работе учреждения ( в филиале – мастер производственного обучения) осуществляет организацию и контроль прохождения студентами всех видов практик.

6. Характеристика среды  учреждения, обеспечивающей развитие общекультурных (социально-личностных) компетенций выпускников


В учреждении сформирована  благоприятная  социокультурная  среда,  обеспечивающая возможность  формирования  общекультурных  компетенций  выпускника, всестороннего  развития  личности,  а  также  непосредственно  способствующая освоению  основной  образовательной  программы  соответствующего направления подготовки. 


В  целях  создания  благоприятных  социальных  условий  для  наиболее полной  самореализации  обучающихся,  максимальной  удовлетворенности учебной,  в  учреждении  ведется  активная  работа  по  оказанию  социальной защиты  и  поддержки  участников  образовательного  процесса,  обеспечению социальных гарантий и развитию экономических стимулов.         


Большое  внимание  уделяется  научным  исследованиям  студентов как  основному  источнику  формирования    профессиональных  компетенций продвинутого и высокого уровня. Созданы  условия  для  формирования  компетенций  социального взаимодействия,  активной  жизненной  позиции,  гражданского  самосознания,  самоорганизации и самоуправления, системно-деятельностного характера.  Основной  сферой  подготовки  практико-ориентированного  выпускника является образовательная среда.  

Воспитательная работа является значимой частью образовательного процесса училища, обеспечивает формирование у студентов общих  компетенций. Создан и работает Совет самоуправления, стростат.

Организацию спортивных  секций   осуществляет  руководитель  физического  воспитания.

Во  внеаудиторной   работе   организацию кружков осуществляют   педагоги дополнительного образования. 
Приложение 1                                          

План учебного процесса ОПОП  СПО 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки(наплавки)
Приложение 3.

АННОТАЦИИ 
к рабочим программам учебных дисциплин и профессиональных модулей для профессии  15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки), 

укрупненной группы профессий 15.00.00 Машиностроение

Год начала подготовки – 2016 

ОБЩЕПРОФЕССИОНАЛЬНЫЙ УЧЕБНЫЙ ЦИКЛ

ОП.01  Основы инженерной графики

     Рабочая программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)). Программа адаптирована к условиям КГБПОУ «Эвенкийский многопрофильный техникум».

1.1. Место дисциплины в структуре основной профес​сиональной образовательной программы.

Учебная дисциплина входит в общепрофессиональный цикл.

           1.3 Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины.

В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:
-читать чертежи средней сложности и сложных конструкций, изделий, узлов и деталей;

-пользоваться конструкторской документацией для выполнения трудовых функций.

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:
-основные правила разработки, оформления и чтения конструкторской и   технологической документации;

-общие сведения о сборочных чертежах;

-основы машиностроительного черчения;

-требования единой системы конструкторской документации (ЕСКД).

Процесс изучения дисциплины направлен на формирование элементов следующих компетенций в соответствии с ФГОС СПО и ППКРС  по данному направлению подготовки:
а) общих компетенций (ОК), включающих в себя способность:

ОК4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

ОК5.Использовать информационно-коммуникативные технологии в профессиональной деятельности.

ОК6.   Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

ДОК9. Оценивать экономические и социальные условия осуществления предпринимательской деятельности.

б) профессиональных  компетенций (ПК) соответствующих ос​новным видам профессиональной деятельности:
ПК1.1Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.

ПК1.2Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно- технологическую  документацию по сварке.

Количество часов на освоение рабочей программы дисциплины

максимальная учебная нагрузка обучающихся - 36 часов, 

в том числе:

· обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающихся – 24 часа;

· практическая/лабораторная работа - 20 часов;

· самостоятельная работа обучающихся - 12 часов

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы.

	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	36

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)
	24

	в том числе:
	

	практические занятия
	20

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	12

	Промежуточная  аттестация в 1 семестре                  дифференцированный зачет 


ОП.02 Основы электротехники

Рабочая программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)). Программа адаптирована к условиям КГБПОУ «Эвенкийский многопрофильный техникум».

1.2. Место дисциплины в структуре основной профес​сиональной образовательной программы.

 Учебная дисциплина входит в общепрофессиональный цикл.

          1.3 Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:

· результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:

-читать структурные, монтажные и простые принципиальные электрические схемы;

-рассчитывать и измерять основные параметры простых электрических, магнитных и электронных цепей;

-использовать в работе электроизмерительные приборы.

           В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:
-единицы измерения силы тока, напряжения, мощности электрического тока, сопротивления проводников;
-методы расчета и измерения основных параметров простых электрических, магнитных и электронных цепей;

-свойства постоянного и переменного электрического тока;

-принципы последовательного и параллельного соединения проводников и источников тока;

-электроизмерительные приборы (амперметр, вольтметр), их устройство,

принцип действия и правила включения в электрическую цепь;

-свойства магнитного поля;

-двигатели постоянного и переменного тока, их устройство и принцип действия;

-правила пуска, остановки электродвигателей, установленных на эксплуатируемом оборудовании;

-аппаратуру защиты электродвигателей;

-методы защиты от короткого замыкания; заземление, зануление;

Процесс изучения дисциплины направлен на формирование элементов следующих компетенций в соответствии с ФГОС СПО и ППКРС по данному направлению подготовки: 
а) общих компетенций (ОК), включающих в себя способность:

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

ДОК 9. Оценивать экономические и социальные условия осуществления предпринимательской деятельности.
 б) профессиональных  компетенций (ПК) соответствующих ос​новным видам профессиональной деятельности:
ПК1.1Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.

Количество часов на освоение рабочей программы дисциплины

максимальная учебная нагрузка обучающегося - 36 часа, 

в том числе:

· обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося – 24 часа;

· практическая/лабораторная работа - 12 часа;

· самостоятельная работа обучающегося - 12 часа.
2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	36

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)
	24

	в том числе:
	

	практические занятия
	12

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	12

	Промежуточная  аттестация в 1 семестре                   дифференцированный зачет


ОП.  03 Основы материаловедения

Рабочая программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)). Программа адаптирована к условиям КГБПОУ «Эвенкийский многопрофильный техникум».

1.1 Место дисциплины в структуре основной профес​сиональной образовательной программы.

Учебная дисциплина входит в общепрофессиональный цикл.

1.2. Цели и задачи дисциплины - требования к резуль​татам освоения дисциплины.

В результате освоения дисциплины обучающиеся должны знать:
-наименование, маркировку, основные свойства и классификацию углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и сплавов, а также полимерных материалов (в том числе пластмасс, полиэтилена, полипропилена);

-правила применения охлаждающих и смазывающих материалов;

-механические испытания образцов материалов.

В результате освоения дисциплины обучающиеся должны уметь:
-пользоваться справочными таблицами для определения свойств материалов;

-выбирать материалы для осуществления профессиональной деятельности.

Процесс изучения дисциплины направлен на формирование элементов следующих компетенций в соответствии с ФГОС СПО и ППКРС по данному направлению подготовки: 

а) общих компетенций (ОК), включающих в себя способность:

ОК1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
ОК2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

ОК5. Использовать информационно-коммуникативные технологии в профессиональной деятельности.

ОК6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

ДОК.9 Оценивать экономические и социальные условия осуществления предпринимательской деятельности.

Количество часов на освоение рабочей программы дисциплины

максимальная учебная нагрузка обучающегося - 36 часа,
в том числе:

· обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося – 24 часа;

· практическая/лабораторная работа - 12 часа;

· самостоятельная работа обучающегося - 12 часа.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	36

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)
	24

	в том числе:
	

	практические занятия
	12

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	12

	Промежуточная  аттестация в 1 семестре                   дифференцированный зачет 


ОП.04 Допуски и технические измерения

Рабочая программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)). Программа адаптирована к условиям КГБПОУ «Эвенкийский многопрофильный техникум».

1.1. Место дисциплины в структуре основной профес​сиональной образовательной программы

Учебная дисциплина входит в общепрофессиональный цикл.

1.2. Цели и задачи дисциплины - требования к резуль​татам освоения дисциплины

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:

-системы допусков и посадок, точность обработки, квалитеты, классы точности; 

-допуски и отклонения формы и расположения поверхностей;
       Процесс изучения дисциплины направлен на формирование элементов следующих компетенций в соответствии с ФГОС СПО и ППКРС по данному направлению подготовки: 
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся  осваивает профессиональные и  общие компетенции: 

а) общих компетенций (ОК), включающих в себя способность:

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.

       ДОК.9 Оценивать экономические и социальные условия осуществления предпринимательской деятельности.
б) профессиональных  компетенций (ПК) соответствующих ос​новным видам профессиональной деятельности:

ПК 1.6. Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку
ПК 1.9. Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.

Количество часов на освоение рабочей программы дисциплины

максимальная учебная нагрузка обучающегося - 36 час, 

в том числе:

· обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающихся – 24 часа;

· практическая/лабораторная работа - 10 часов;

· самостоятельная работа обучающихся - 12 часов.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	36

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)
	24

	в том числе:
	

	практические занятия
	10

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	12

	Промежуточная  аттестация во 2 семестре                дифференцированный зачет 


ОП.05 Основы экономики

Рабочая программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)). Программа адаптирована к условиям КГБПОУ «Эвенкийский многопрофильный техникум».

1.3. Место дисциплины в структуре основной профес​сиональной образовательной программы.

Учебная дисциплина входит в общепрофессиональный цикл.

1.4. Цели и задачи дисциплины - требования к резуль​татам освоения дисциплины.

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:
-общие принципы организации производственного и технологического процесса;

-механизмы ценообразования на продукцию, формы оплаты труда в современных условиях;

-цели и задачи структурного подразделения, структуру организации, основы экономических знаний, необходимых в отрасли.

            В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:
-находить и использовать экономическую информацию в целях обеспечения собственной конкурентоспособности на рынке труда.

Процесс изучения дисциплины направлен на формирование элементов следующих компетенций в соответствии с ФГОС СПО и ППКРС по данному направлению подготовки: 
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.

Количество часов на освоение рабочей программы дисциплины

максимальная учебная нагрузка обучающегося - 36 часа,

 в том числе:

· обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося – 24 часа;

· практическая/лабораторная работа – 5 часов;

· самостоятельная работа обучающихся - 12 часов.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	36

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)
	24

	в том числе:
	

	практические занятия
	5

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	12

	Промежуточная  аттестация во 2 семестре                 дифференцированный зачет 


ОП.06 Безопасность жизнедеятельности


Рабочая программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)). Программа адаптирована к условиям КГБПОУ «Эвенкийский многопрофильный техникум».

1.5. Место дисциплины в структуре основной профес​сиональной образовательной программы.

Учебная дисциплина входит в общепрофессиональный цикл.

1.6. Цели и задачи дисциплины - требования к резуль​татам освоения дисциплины.

Цель дисциплины: 

вооружить будущих выпускников учреждений теоретическими знаниями и практическими навыками, необходимыми для:

· разработки и реализации мер защиты человека и среды обитания от негативных воздействий чрезвычайных ситуаций мирного и военного времени;

· прогнозирования развития и оценки последствий чрезвычайных ситуаций;

· принятия решений по защите населения и территорий от возмож​ных последствий аварий, катастроф, стихийных бедствий и применения современных средств поражения, а также принятия мер по ликвидации их воздействий;

· выполнения конституционного долга и обязанности по защите Отечества в рядах Вооружённых Сил Российской Федерации;

· своевременного оказания доврачебной помощи.

В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:
· организовывать и проводить мероприятия по защите работающих и населения от негативных воздействий чрезвычайных ситуаций;

· предпринимать профилактические меры для снижения уровня опасностей различного вида и их последствий в профессиональной деятельно​сти и быту;

· использовать средства индивидуальной и коллективной защиты от оружия массового поражения;

· применять первичные средства пожаротушения;

· ориентироваться в перечне военно-учетных специальностей и самостоятельно определять среди них родственные полученной профессии;

· применять профессиональные знания в ходе исполнения обязанностей военной службы на воинских должностях в соответствии с полученной профессией;

· владеть способами бесконфликтного общения и саморегуляции в повседневной деятельности и экстремальных условиях военной службы;

· оказывать первую помощь.

В результате освоения дисциплины обучающийся  должен знать:
· принципы обеспечения устойчивости объектов экономики, прогнозирования развития событий и оценки последствий при техногенных чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях, в том числе в условиях противодействия терроризму как серьезной угрозе национальной безопасности России;

· основные виды потенциальных опасностей и их последствия в про​фессиональной деятельности и быту, принципы снижения вероятности их реа​лизации;

· основы военной службы и обороны государства;

· задачи и основные мероприятия гражданской обороны;

· способы защиты населения от оружия массового поражения;

· меры пожарной безопасности и правила безопасного поведения при пожарах;

· организацию и порядок призыва граждан на военную службу и поступления на неё в добровольном порядке;

· основные виды вооружения, военной техники и специального снаряжения, состоящих на вооружении (оснащении) воинских подразделений, в которых имеются военно-учетные специальности, родственные профессии СПО;

· область применения получаемых профессиональных знаний при исполнении обязанностей военной службы;

· порядок и правила оказания первой помощи.

        Процесс изучения дисциплины направлен на формирование элементов следующих компетенций в соответствии с ФГОС СПО и ППКРС по данному направлению подготовки: 

а) общих компетенций (ОК), включающих в себя способность:
ОК1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ОК4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

ОК5. Использовать информационно-коммуникативные технологии в профессиональной деятельности.

ОК6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

ДОК7.  Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знании.
ДОК9. Оценивать экономические и социальные условия осуществления предпринимательской деятельности.

Количество часов на освоение рабочей программы дисциплины

максимальная учебная нагрузка обучающегося - 54 часа,

 в том числе:

· обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося – 36часов;

· практическая/лабораторная работа - 32 часа;

· самостоятельная работа обучающихся - 18 часа.
2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ.

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	54

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)
	36

	в том числе:
	

	практические занятия
	32

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	18

	Промежуточная аттестация во 2 семестре                 дифференцированный зачет 


ОП.07в Основы энергосбережения
Рабочая программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)).  Программа адаптирована к  условиям КГБПОУ «Эвенкийский многопрофильный техникум».

1.7. Место дисциплины в структуре основной профес​сиональной образовательной программы.

Учебная дисциплина входит в общепрофессиональный цикл.

1.8. Цели и задачи дисциплины - требования к резуль​татам освоения дисциплины.

В результате изучения дисциплины обучающийся  должен знать:

- основные понятия энергосбережения
- перспективы развития мировой энергетики и энергетики России; 

- программы мероприятий по эффективному использованию энергетических ресурсов и энергосбережению; 

- терминологию в отрасли энергопотребления и энергосбережении; 

- основы экономики энергосбережения; 

- факторы негативного воздействия энергетики на окружающую среду и человека;

-современные энергосберегающие методы, технологии, оборудование;
-мероприятия по энергосбережению
В результате изучения дисциплины обучающийся должен уметь:
· пользоваться терминологией в части энергосбережения;

· пользоваться нормативно-правовыми документами в рамках профессиональной деятельности;

· оценивать последствия неэффективного выполнения политики энергосбережения и энергопользования;

· выполнять энергоаудит в быту;

· уметь снимать показания  приборов учета расхода энергоресурсов;

· вести учет расхода энергоресурсов;

· определять класс энергетической эффективности  электрооборудования;

· работать с технической документацией;

Процесс изучения дисциплины направлен на формирование элементов следующих компетенций в соответствии с ФГОС СПО и ППКРС по данному направлению подготовки:  

а) общих компетенций (ОК), включающих в себя способность:

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в коллективе и в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

ДОК8. Понимать сущность энергосбережения,  применять современные модели энергосбережения в профессиональной деятельности. 

ДОК9. Оценивать экономические и социальные условия осуществления предпринимательской деятельности.

б) профессиональных  компетенций (ПК) соответствующих ос​новным видам профессиональной деятельности:
ПК  1.1.  Читать  чертежи  средней  сложности  и  сложных  сварных металлоконструкций. 

ПК  1.2.  Использовать  конструкторскую,  нормативно-техническую  и 

производственно-технологическую документацию по сварке. 

ПК  1.3.  Проверять  оснащенность,  работоспособность,  исправность  и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки. 

ПК 1.4. Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки. 

ПК  1.5.  Выполнять  сборку  и  подготовку  элементов  конструкции  под сварку. 

ПК 1.6. Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку. 

ПК  1.7.  Выполнять  предварительный,  сопутствующий  (межслойный) подогрева металла. 

ПК  1.8. Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки. 

ПК  1.9.  Проводить  контроль  сварных  соединений  на  соответствие геометрическим  размерам,  требуемым  конструкторской  и  производственно-технологической документации по сварке. 

Количество часов на освоение рабочей программы дисциплины

максимальная учебная нагрузка обучающегося - 54 часа,

 в том числе:

· обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося – 36 часов;

· практическая/лабораторная работа - 12часа;

· самостоятельная работа обучающихся - 18 часа.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	54

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)
	36

	в том числе:
	

	практические занятия
	12

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	18

	Промежуточная  аттестация во 2 семестре                 дифференцированный зачет 


ОП.08 в Основы предпринимательской деятельности

Рабочая программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)). Программа адаптирована к условиям КГБПОУ «Эвенкийский многопрофильный техникум».

1.9. Место дисциплины в структуре основной профес​сиональной образовательной программы.

Учебная дисциплина входит в общепрофессиональный цикл.

1.10. Цели и задачи дисциплины - требования к резуль​татам освоения дисциплины

В результате изучения дисциплины обучающийся должен уметь:
- квалифицированно применять положения гражданского, трудового и административного права в сфере предпринимательской деятельности;

- готовить необходимую справочную информацию о правовом положении объектов предпринимательской деятельности;

- работать с текстами нормативно-правовых источников;

· использовать и применять нормативно-правовые акты, регламентирующие предпринимательскую деятельность;

· оформлять документацию для регистрации предпринимательской деятельности;

· осуществлять расчет заработной платы работников в области предпринимательской деятельности;

·  составлять типичные формы гражданско-правового договора;

· соблюдать деловую и профессиональную этику в предпринимательской деятельности.

В результате изучения дисциплины обучающийся  должен знать:
- систему и структуру предпринимательской деятельности  Российской Федерации;

- основные положения Конституции Российской Федерации, Федерального закона от 25 мая 1995 г. «О конкуренции и ограничении монополистической деятельности на товарных рынках», Постановление Правительства РФ «О лицензировании отдельных видов деятельности» и другие нормативно-правовые акты, регламентирующие предпринимательскую деятельность- 

· основы налогообложения в предпринимательской деятельности;

· основные организационно-правовые формы предпринимательской деятельности юридического лица;

· права и обязанности индивидуального предпринимателя;

· основы бухгалтерского учета и отчетности в области предпринимательской деятельности;
· особенности правового регулирования занятости и трудоустройства в области предпринимательской деятельности;
· основные понятия и принципы коррупции.
Процесс изучения дисциплины направлен на формирование элементов следующих компетенций в соответствии с ФГОС СПО и ППКРС по данному направлению подготовки:  

а) общих компетенций (ОК), включающих в себя способность:

OK 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и

личностного развития.

ОК 5.Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

ДОК8. Понимать сущность энергосбережения,  применять современные модели энергосбережения в профессиональной деятельности. 

ДОК9. Оценивать экономические и социальные условия осуществления предпринимательской  деятельности 

б) профессиональных  компетенций (ПК) соответствующих ос​новным видам профессиональной деятельности:
ПК  1.1.  Читать  чертежи  средней  сложности  и  сложных  сварных металлоконструкций. 

ПК  1.2.  Использовать  конструкторскую,  нормативно-техническую  и 

производственно-технологическую документацию по сварке. 

ПК  1.3.  Проверять  оснащенность,  работоспособность,  исправность  и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки. 

ПК 1.4. Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки. 

ПК  1.5.  Выполнять  сборку  и  подготовку  элементов  конструкции  под сварку. 

ПК 1.6. Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку. 

ПК  1.7.  Выполнять  предварительный,  сопутствующий  (межслойный) подогрева металла. 

ПК  1.8. Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки. 

ПК  1.9.  Проводить  контроль  сварных  соединений  на  соответствие геометрическим  размерам,  требуемым  конструкторской  и  производственно-технологической документации по сварке. 

Количество часов на освоение рабочей программы дисциплины

максимальная учебная нагрузка обучающегося - 72 часа,

в том числе:

· обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося – 48часа;

· практическая/лабораторная работа - 14часа;

· самостоятельная работа обучающихся - 24 часа

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	72

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)
	48

	в том числе:
	

	практические занятия
	14

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	24

	Промежуточная  аттестация во 2 семестре                 дифференцированный зачет 


Приложение 2.

ПМ.00 ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЕ МОДУЛИ

ПМ 01.  Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки
Рабочая программа профессионального модуля является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по профессии СПО 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)), утвержден  приказом  Министерства образования и науки Российской  Федерации от 29.01.2016г. № 50, входящей в состав укрупненной группы профессий 15.00.00 Машиностроение,  в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки, и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):
ПК 1.1. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.

ПК 1.2. Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-технологическую документацию по сварке.

ПК 1.3. Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

ПК 1.4. Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

ПК 1.5. Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

ПК 1.6. Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ПК 1.7. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева металла.

ПК 1.8. Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки.

ПК 1.9. Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.

OK 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и

личностного развития.

ОК 5.Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

      ДОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знании.

      ДОК 8. Понимать сущность энергосбережения,  применять современные модели энергосбережения в профессиональной деятельности.

ДОК 9. Оценивать экономические и социальные условия осуществления предпринимательской деятельности. 

        Рабочая программа адаптирована к условиям Краевого государственного бюджетного профессионального образовательного  учреждения «Эвенкийский многопрофильный техникум» и предназначена для использования в профессиональной подготовке по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)). Программа профессионального модуля может быть использована в профессиональном образовании по любому предложенному сочетанию профессий рабочих профессионального стандарта 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) при наличии основного (общего), так и среднего (полного) общего образования.  Опыт работы не требуется.

1.2. Цели и задачи модуля - требования к результатам освоения модуля.

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся  в ходе освоения профессионального модуля должен: 

иметь практический опыт:

- выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке деталей перед сваркой;

-выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

-выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

-эксплуатирования оборудования для сварки;

-выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева свариваемых кромок;

-выполнения зачистки швов после сварки;

-использования измерительного инструмента для контроля геометрических размеров сварного шва;

-определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

-предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

уметь:

-использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки;

-проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

-выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке;

-применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

-подготавливать сварочные материалы к сварке;

-зачищать швы после сварки;

-пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций;

знать:

-основы теории сварочных процессов (понятия: сварочный термический цикл, сварочные деформации и напряжения);

-необходимость проведения подогрева при сварке;

-классификацию и общие представления о методах и способах сварки;

-основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах;

-влияние основных параметров режима и пространственного положения при сварке на формирование сварного шва;

-основные типы, конструктивные элементы, разделки кромок;

-основы технологии сварочного производства;

-виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки;

-основные правила чтения технологической документации;

-типы дефектов сварного шва;

-методы неразрушающего контроля;

-причины возникновения и меры предупреждения видимых дефектов;

-способы устранения дефектов сварных швов;

-правила подготовки кромок изделий под сварку;

-устройство вспомогательного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения;

-правила сборки элементов конструкции под сварку;

-порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла;

-устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения;

-правила технической эксплуатации электроустановок;

-классификацию сварочного оборудования и материалов;

-основные принципы работы источников питания для сварки;

-правила хранения и транспортировки сварочных материалов.
1.3 Количество часов на освоение программы профессионального модуля:

Максимальный объем учебной  нагрузки обучающегося, всего – 528 часа, 

в том числе:

максимальной объем учебной нагрузки обучающихся – 240 часов, 

из них: 

аудиторной учебной нагрузки обучающихся – 160 часов, 

включая лабораторные и практические занятия – 70 часов,

самостоятельной работы обучающихся – 80 часов; 

учебной практики – 108 часов,

производственной практики – 180 часов.

Промежуточный контроль в форме квалификационного экзамена.

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ.

        Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 1.1.
	Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.

	ПК 1.2.
	Использовать  конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-технологическую документацию по сварке.

	ПК 1.3. 
	Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

	ПК 1.4.
	Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

	ПК 1.5.
	Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

	ПК 1.6.
	Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

	ПК 1.7.
	Выполнять  предварительный,  сопутствующий  (межслойный). подогрева металла.

	ПК 1.8.
	Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки.

	ПК 1.9.
	Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.

	ОК. 1.
	Понимать сущность и социальною значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК. 2.
	Организовывать собственную деятельность исходя из цели и способов её достижения, определенных руководителем.

	ОК. 3. 
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК. 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК. 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии  в профессиональной деятельности.

	ОК. 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.

	ДОК. 7.
	Ис Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знании.

	ДОК. 8.
	Понимать сущность энергосбережения,  применять современные модели энергосбережения в профессиональной деятельности.

	ДОК. 9.
	Оценивать экономические и социальные условия осуществления предпринимательской  деятельности


ПМ.02  Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами

Рабочая программа профессионального модуля является частью основной профессиональной образовательной программы среднего профессионального образования – программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих соответствии с ФГОС по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки), утвержденной  приказом  Министерства образования и науки Российской  Федерации от 29.01.2016г. № 50, входящей в состав укрупненной группы профессий 15.00.00 Машиностроение,  в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

OK 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и

личностного развития.

ОК 5.Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

      ДОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знании.

      ДОК 8. Понимать сущность энергосбережения,  применять современные модели энергосбережения в профессиональной деятельности.

ДОК 9. Оценивать экономические и социальные условия осуществления предпринимательской деятельности. 

ПК 2.1. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей  из углеродистых

и конструкционных сталей во всех пространственных положениях 

сварного шва.
ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных 

металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

ПК 2.3. Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами раз
личных деталей.

ПК 2.4. Выполнять дуговую резку различных деталей. 

ДПК 2.5. Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами  различных  деталей  при отрицательных температурах в условиях Крайнего Севера.
Рабочая программа адаптирована к условиям Краевого государственного бюджетного профессионального образовательного  учреждения «Эвенкийский многопрофильный техникум» и предназначена для использования в профессиональной подготовке по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)). Программа профессионального модуля может быть использована в профессиональном образовании по любому предложенному сочетанию профессий рабочих профессионального стандарта 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) при наличии основного общего, так и среднего общего образования.  Опыт работы не требуется.

В соответствии с рекомендациями работодателей  предприятий с.Ванавара Эвенкийского муниципального района генеральным директором ООО «ВанавараЭнергоком» О.Ю.Рыжиковой, и.о. директо​ра МКУП с.Ванавара «Ванаваракомсервис» К.И. Мезеновым и решения методической комиссии техникума  о необходимости по​лучения дополнительных компетенций, умений и знаний, обеспечения конку​рентоспособности выпускника,  в программу профессионального модуля ПМ. 02 «Ручная дуговая сварка (наплавка) плавящим электродом», добавлено 12 часов из вариа​тивной части.  (протокол № 1 от 31.08.2016). 

Добавленные часы способствуют формированию умений, знаний и приобретению практического опыта при работе в сложных климатических условиях Крайнего Севера.

   1.2. Цели и задачи модуля - требования к результатам освоения модуля.

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся  в ходе освоения профессионального модуля должен: 

        иметь практический опыт:

-проверки оснащенности сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- проверки работоспособности и исправности оборудования поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

-проверки наличия заземления сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

-подготовки и проверки сварочных материалов для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

-настройки оборудования ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом для выполнения сварки;

-выполнения ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций;

-выполнения дуговой резки;

- выполнения ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций в условиях Крайнего Севера при низких температурах;
        уметь:

-проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

-настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

-выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

-владеть техникой дуговой резки металла;      

        дополнительные умения:

-производить сварочные работы  при выполнении аварийно-восстановительных работ строительных конструкций при низких температурах воздуха.
         знать:

-основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом, и обозначение их на чертежах;

-основные группы и марки материалов, свариваемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом;

-сварочные (наплавочные) материалы для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

-технику и технологию ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций в пространственных положениях сварного шва;

-основы дуговой резки;

-причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления при ручной дуговой сварке (наплавке, резке) плавящимся покрытым электродом;        

  дополнительные знания:

-знать технологический процесс подготовки и  выполнения сварочных работ при низких температурах воздуха.
1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля:

Максимальный объем учебной  нагрузки обучающегося, всего - 720 часа, 

в том числе:

максимальной объем учебной нагрузки обучающегося- 216 часов, 

из них: 

аудиторной учебной нагрузки обучающихся - 144 часов, 

включая лабораторные и практические занятия - 44

самостоятельной работы обучающихся - 72часа; 

учебной практики - 216 часов

производственной практики-  288 часов

Итоговый  контроль в форме квалификационного экзамена

2.РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ.

        Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности «Ручная дуговая сварка (наплавка) плавящимся электродом», в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 2.1.
	Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

	ПК 2.2
	Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

	ПК 2.3.
	Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей.

	ПК 2.4.
	Выполнять дуговую резку различных деталей.

	ДПК 2.5.
	Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами  различных  деталей  при отрицательных температурах в условиях Крайнего Севера

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.

	ДОК 7.
	ИсИсполнять  воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знании.

	ДОК 8.
	Понимать сущность энергосбережения,  применять современные модели энергосбережения в профессиональной деятельности.

	ДОК 9.
	Оценивать экономические и социальные условия осуществления предпринимательской деятельности


ФК.00 Физическая культура

Рабочая программа учебной дисциплины  Физическая культура  является частью программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих, разработанной в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) и предназначенной для подготовки обучающихся  на базе среднего  общего образования.
Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:  ФК  Физическая культура.

Цели и задачи дисциплины - требования к результатам освоения дисциплины:

В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:
- использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения жизненных и профессиональных целей;

обучающийся  должен знать:

- о роли физической культуры в общекультурном, профессиональном и социальном развитии человека; основы здорового образа жизни.

Процесс изучения дисциплины направлен на формирование элементов следующих компетенций в соответствии с ФГОС СПО и ППКРС по данной профессии:

а) общих компетенций (ОК), включающих в себя способность:
 ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

ДОК 7. Исполнять  воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знании.

ДОК 8. Понимать сущность энергосбережения,  применять современные модели энергосбережения в профессиональной деятельности.

ДОК 9. Оценивать экономические и социальные условия осуществления предпринимательской деятельности
       Рекомендуемое количество часов на освоение программы дисциплины:

максимальной учебной нагрузки обучающегося - 48 часа, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося - 32 часа;

самостоятельной работы обучающегося - 16 часов

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	48

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	32

	в том числе:
	

	     лабораторные работы (не предусмотрены)
	-

	     практические занятия
	32

	     контрольные работы (не предусмотрены)
	-

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	16

	Промежуточная  аттестация в форме зачёта


                                                                                    Таблица                                                                                          Приложение 2

Реализация основной профессиональной образовательной программы обеспечивается педагогическими кадрами:
	15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки))

	Дисциплина, МДК.

ФИО преподавателя
	Какое ОУ окончил,

специальность

(направление подготовки) по документу

Об образовании
	Основное место работы
	Уровень образования
	Квалификационная категория
	Стаж работы
	Стаж работы по преподаваемой дисциплине
	Повышение квалификации

	Общепрофессиональный цикл

	Основы инженерной графики

Бобырь  Петр  Федорович
	Киевский индустриально- педагогический техникум

Специальность «Технология сварочного производства»  квалификация техника-технолога, мастера производственного обучения

30.06.1975
	КГБПОУ«ЭМТ»

мастер производственного обучения.
	СПО
	нет
	48
	6
	Стажировка на предприятии  ООО «ВанавараЭнергоком» Освоение современных технологий сварочного дела», 72 час.

05.09.2016г.-19.09.2016г.

Повышение квалификации 

Курсы  ИДОи ПК «Психолого-педагогическая компетентность преподавателя образовательной организации системы СПО», 36часов

29.10.2016г.-13.11.2016г.

	Основы электротехники

Бобырь Петр Федорович
	Киевский индустриально- педагогический техникум

Специальность «Технология сварочного производства»  квалификация техника-технолога, мастера производственного обучения

30.06.1975
	КГБПОУ«ЭМТ»

мастер производственного обучения
	СПО
	нет
	48
	6
	Стажировка на предприятии  ООО «ВанавараЭнергоком» Освоение современных технологий сварочного дела», 72 час.

05.09.2016г.-19.09.2016г.

Повышение квалификации 

Курсы  ИДОи ПК «Психолого-педагогическая компетентность преподавателя образовательной организации системы СПО», 36часов

29.10.2016г.-13.11.2016г.

	Основы материаловедения

Бобырь Петр Федорович
	Киевский индустриально- педагогический техникум

Специальность «Технология сварочного производства»  квалификация техника-технолога, мастера производственного обучения

30.06.1975
	КГБПОУ«ЭМТ»

мастер производственного обучения
	СПО
	нет
	48
	6
	Стажировка на предприятии  ООО «ВанавараЭнергоком» Освоение современных технологий сварочного дела», 72 час.

05.09.2016г.-19.09.2016г.

Повышение квалификации 

Курсы  ИДОи ПК «Психолого-педагогическая компетентность преподавателя образовательной организации системы СПО», 36часов

29.10.2016г.-13.11.2016г.

	Допуски и технические измерения

Бобырь  Петр Федорович
	Киевский индустриально- педагогический техникум

Специальность «Технология сварочного производства»  квалификация техника-технолога, мастера производственного обучения

30.06.1975
	КГБПОУ«ЭМТ»

мастер производственного обучения
	СПО
	нет
	48
	6
	Стажировка на предприятии  ООО «ВанавараЭнергоком» Освоение современных технологий сварочного дела», 72 час.

05.09.2016г.-19.09.2016г.

Повышение квалификации 

Курсы  ИДОи ПК «Психолого-педагогическая компетентность преподавателя образовательной организации системы СПО», 36часов

29.10.2016г.-13.11.2016г.

	Основы экономики
Задорожная Светлана Михайловна
	Новосибирский институт советской кооперативной торговли

Специальность «Экономика торговли»

квалификация экономист

29.06.1990
	Внешний совместитель, преподаватель

	ВПО
	нет
	31
	12
	Повышение квалификации 

Курсы  НОУ ЦДО «Эрудит» «Особенности составления и представления годовой, квартальной бухгалтерской отчетности государственными (муниципальными) бюджетными, казенными и автономными учреждениями» 72 часа 

17 мая 2016 г.-18 мая 2016 г.

Курсы  ООО «УМЦ» Диалог -Эксперт» « Применение ФКС государственными (муниципальными) заказчиками в 2016 году с учетом последних разъяснений: сложные и спорные ситуации» 

24 часа 

01.03 2016 г.-03.03 2016 г.



	Безопасность жизнедеятельности
Стреминская Тамара Николаевна
	Лесосибирский государственный педагогический институт Специальность учитель квалификация учитель математики и физики 
1977 -1982 гг.
	КГБПОУ«ЭМТ» 

зав. филиалом 
	ВПО
	первая
	40
	         35
	Повышение квалификации 
УМЦ по теме «Управление воспитательной деятельностью  в ОУ НПО-СПО в соответствии с требованиями  ФГОС», 72час. г.Красноярск , с 19.03.2012-09.04.2012.

ФГБОУ ВПО «Красноярский государственный педагогический университет им.  В.П.Астафьева» по программе «Планирование и организация образовательного процесса в системе СПО  в формате  системно- деятельного подхода в предметной специализации «Математика», 72 час.  с 25.02.15 по 25.25.04.15.
Курсы  Профессиональной подготовки  ООО Учебный центр «Профессионал» по теме «Основы безопасности жизнедеятельности: теория и методика преподавания в образовательной организации» 300 часов 

18 января 2017 г.

Февраль 2017г. Дополнительная профессиональная программа повышения квалификации  «Экономические и правовые основы образовательной деятельности» Институт ДО и ПК КГБПУ им. В.П.Астафьева
18часов.



	Основы энергосбережения

Бобырь Петр Федорович
	Киевский индустриально- педагогический техникум

Специальность «Технология сварочного производства»  квалификация техника-технолога, мастера производственного обучения

30.06.1975
	КГБПОУ«ЭМТ»

мастер производственного обучения
	СПО
	нет
	48
	6
	Стажировка на предприятии  ООО «ВанавараЭнергоком» Освоение современных технологий сварочного дела», 72 час.

05.09.2016г.-19.09.2016г.

Повышение квалификации 

Курсы  ИДОи ПК «Психолого-педагогическая компетентность преподавателя образовательной организации системы СПО», 36часов

29.10.2016г.-13.11.2016г.

	

	Основы технологии сварки и сварочное оборудование

Бобырь Петр Федорович
	Киевский индустриально- педагогический техникум

Специальность «Технология сварочного производства»  квалификация техника-технолога, мастера производственного обучения

30.06.1975
	КГБПОУ«ЭМТ»

мастер производственного обучения
	СПО
	нет
	48
	6
	Стажировка на предприятии  ООО «ВанавараЭнергоком» Освоение современных технологий сварочного дела», 72 час.

05.09.2016г.-19.09.2016г.

Повышение квалификации 

Курсы  ИДОи ПК «Психолого-педагогическая компетентность преподавателя образовательной организации системы СПО», 36часов

29.10.2016г.-13.11.2016г.

	Технология производства сварных конструкций

Бобырь Петр Федорович
	Киевский индустриально- педагогический техникум

Специальность «Технология сварочного производства»  квалификация техника-технолога, мастера производственного обучения

30.06.1975
	КГБПОУ«ЭМТ»

мастер производственного обучения
	СПО
	нет
	48
	6
	Стажировка на предприятии  ООО «ВанавараЭнергоком» Освоение современных технологий сварочного дела», 72 час.

05.09.2016г.-19.09.2016г.

Повышение квалификации 

Курсы  ИДОи ПК «Психолого-педагогическая компетентность преподавателя образовательной организации системы СПО», 36часов

29.10.2016г.-13.11.2016г.

	Подготовительные и сборочные операции перед сваркой

Бобырь Петр Федорович
	Киевский индустриально- педагогический техникум

Специальность «Технология сварочного производства»  квалификация техника-технолога, мастера производственного обучения

30.06.1975
	КГБПОУ«ЭМТ»

мастер производственного обучения
	СПО
	нет
	48
	6
	Стажировка на предприятии  ООО «ВанавараЭнергоком» Освоение современных технологий сварочного дела», 72 час.

05.09.2016г.-19.09.2016г.

Повышение квалификации 

Курсы  ИДОи ПК «Психолого-педагогическая компетентность преподавателя образовательной организации системы СПО», 36часов

29.10.2016г.-13.11.2016г.

	Контроль качества сварных соединений

Бобырь Петр Федорович
	Киевский индустриально- педагогический техникум

Специальность «Технология сварочного производства»  квалификация техника-технолога, мастера производственного обучения

30.06.1975
	КГБПОУ«ЭМТ»

мастер производственного обучения
	СПО
	нет
	48
	6
	Стажировка на предприятии  ООО «ВанавараЭнергоком» Освоение современных технологий сварочного дела», 72 час.

05.09.2016г.-19.09.2016г.

Повышение квалификации 

Курсы  ИДОи ПК «Психолого-педагогическая компетентность преподавателя образовательной организации системы СПО», 36часов

29.10.2016г.-13.11.2016г.

	

	Ручная дуговая сварка (наплавка) плавящимся электродом

Бобырь Петр Федорович
	Киевский индустриально- педагогический техникум

Специальность «Технология сварочного производства»  квалификация техника-технолога, мастера производственного обучения

30.06.1915
	КГБПОУ«ЭМТ»

мастер производственного обучения
	СПО
	нет
	48
	6
	Стажировка на предприятии  ООО «ВанавараЭнергоком» Освоение современных технологий сварочного дела», 72 час.

05.09.2016г.-19.09.2016г.

Повышение квалификации 

Курсы  ИДОи ПК «Психолого-педагогическая компетентность преподавателя образовательной организации системы СПО», 36часов

29.10.2016г.-13.11.2016г.

	

	основы предпринимательской деятельности
Задорожная Светлана Михайловна
	Новосибирский институт советской кооперативной торговли

Специальность «Экономика торговли»

квалификация экономист

29.06.1990
	Внешний совместитель, преподаватель

	ВПО
	нет
	31
	12
	Повышение квалификации 

Курсы  НОУ ЦДО «Эрудит» «Особенности составления и представления годовой, квартальной бухгалтерской отчетности государственными (муниципальными) бюджетными, казенными и автономными учреждениями» 72 часа 

17 мая 2016 г.-18 мая 2016 г.

Курсы  ООО «УМЦ» Диалог -Эксперт» « Применение ФКС государственными (муниципальными) заказчиками в 2016 году с учетом последних разъяснений: сложные и спорные ситуации» 

24 часа 

01.03 2016 г.-03.03 2016 г.

	Учебная практика

Бобырь Петр Федорович
	Киевский индустриально- педагогический техникум

Специальность «Технология сварочного производства»  квалификация техника-технолога, мастера производственного обучения

30.06.1975
	КГБПОУ«ЭМТ»

мастер производственного обучения
	СПО
	нет
	48
	6
	Стажировка на предприятии  ООО «ВанавараЭнергоком» Освоение современных технологий сварочного дела», 72 час.

05.09.2016г.-19.09.2016г.

Повышение квалификации 

Курсы  ИДОи ПК «Психолого-педагогическая компетентность преподавателя образовательной организации системы СПО», 36часов

29.10.2016г.-13.11.2016г.

	Производственная практика

Бобырь Петр Федорович
	Киевский индустриально- педагогический техникум

Специальность «Технология сварочного производства»  квалификация техника-технолога, мастера производственного обучения

30.06.1975
	КГБПОУ«ЭМТ»

мастер производственного обучения
	СПО
	нет
	48
	6
	Стажировка на предприятии  ООО «ВанавараЭнергоком» Освоение современных технологий сварочного дела», 72 час.

05.09.2016г.-19.09.2016г.

Повышение квалификации 

Курсы  ИДОи ПК «Психолого-педагогическая компетентность преподавателя образовательной организации системы СПО», 36часов

29.10.2016г.-13.11.2016г.

	Физическая культура
Брюханов Юрий Павлович
 
	Минусинское педагогическое училище им. А.С. Пушкина 1977г учитель физического воспитания
	Внешний совместитель, преподаватель

	СПО
	нет
	40
	5
	2012г ФГАОУ ВПО «Сибирский федеральный университет», 

по программе «Актуальные вопросы в сфере молодежной политики» 

(74 часа)

Февраль 2017г. Дополнительная профессиональная программа повышения квалификации  «Развитие учебных действий» Институт ДО и ПК КГБПУ им. В.П.Астафьева

(18час.)


Приложение 4.
Учебно-методическое и информационное 
обеспечение образовательного процесса по профессии
15.01.05  Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки))

Информационно-методическое обеспечение

образовательной деятельности
	№ п/п
	Показатели
	Значение показателей

по ОПОП по профессии/

по специальности 

	1.
	Наличие научно - методической работы по основной образовательной программе
	имеется

	
	в том числе:
	

	1.1.
	обеспечение учебно-методической документацией по всем дисциплинам, междисциплинарным курсам и профессиональным модулям ОПОП, %
	100%

	1.2.
	наличие библиотеки, читальный зал с выходом в сеть Интернет
	имеется

	
	в том числе:
	

	1.2.1
	количество мест в читальном зале
	12

	2.
	Укомплектованность печатными и/или  электронными изданиями основной и дополнительной учебной литературой по дисциплинам всех учебных циклов, всего, кол./%
	100%

	
	в том числе:
	

	2.1.
	основной, кол./%
	100%

	2.2.
	Укомплектованность печатными и/или электронными изданиями основной и дополнительной учебной литературой по дисциплинам всех учебных циклов, изданными за последние  5 лет., всего, кол./%
	100%


	
	в том числе:
	

	2.2.1
	основной
	100%

	2.3.
	Обеспеченность официальными, справочно-библиографическими и периодическими изданиями учебных предметов, дисциплин рабочего учебного плана, всего (кол./на 100 обучающихся)
	2 экз../на 100 обучающихся
(норматив - 1 - 2 экземпляра на каждые 100 обучающихся)

	2.3.
	Обеспеченность учебной литературой одного обучающегося учебным печатным и/или электронным изданием по каждой дисциплине профессионального учебного цикла и одним учебно-методическим печатным и/или электронным изданием по каждому междисциплинарному курсу (включая электронные базы периодических изданий), экз. на одного обучающегося
	1 экз. на одного обучающегося

(норма - 1 экз. на одного обучающегося)



	3.
	Доступ обучающихся к печатным и электронным образовательным ресурсам
	Обеспечен доступ в кабинете информатики в определенные часы для самостоятельной подготовки

	
	В том числе:
	

	3.1.
	Доступ к базам данных и библиотечным фондам, формируемым по полному перечню дисциплин (модулей) ОПОП СПО - ППССЗ
	Имеются  (договор  №1178 от 01.09.2011г. на предоставление услуг доступа  к ресурсам научной библиотеки  ФГАОУ  ВПО Сибирский федеральный университет) 

	3.2.
	Доступ к комплектам библиотечного фонда, состоящим не менее чем из 3 наименований  российских журналов
	Имеются (договор  №1178 от 01.09.2011г. на предоставление услуг доступа  к ресурсам научной библиотеки  ФГАОУ  ВПО Сибирский федеральный университет:  Ванаварская  централизованная межпоселенческая библиотека)

	3.3.
	Доступ к современным профессиональным базам данных и информационным ресурсам сети Интернет 

	Имеется (договор №ТМТ 031-01\17 от 30.12.2016г. МП ЭМР «ЦТИС»)

	4.2.
	Наличие в ОО официального  сайта, да/нет


	Да (http://www.licey91-tura.ru/)


	Профессия
	Общепрофессиональный цикл
	Профессиональный цикл
	В целом по профессии 

	
	основной
	дополнительной
	основной
	дополнительной
	

	15.01.05  Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)

	1,0
	0.5
	1,0
	0,3
	0,7


Перечень учебной литературы по дисциплинам
профессионального цикла

	Дисциплина
	Наименование учебной литературы, авторы
	Год издания
	количество

	Основы технологии сварки и сварочное оборудование
	О.Н.Куликов «Охрана труда при производстве сварочных работ» Учебник.
	2016
	25

	
	В.В.Овчинников «Технология электросварочных и газосварочных работ» Учебник.
	2015
	25

	
	В.С.Виноградов «Электрическая дуговая сварка» Учебник.
	2015
	25

	
	В.В.Овчинников «Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях» Практикум.Учебное пособие.
	2015
	25

	
	Г.Г.Чернышов  «Сварочное дело. Сварка и резка металлов» Учебник.
	2015
	1

	
	В.В.Овчинников «Современные виды сварки» Учебное пособие.
	2014
	2

	
	В.В.Овчинников «Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях» Учебник.
	2014
	10

	
	Г.Г.Чернышев «Материалы и оборудование для сварки плавлением и термической резки» Учебник
	2012
	10

	
	В.В.Овчинников «Технология электросварочных и газосварочных работ» Рабочая тетрадь.
	2012
	5

	
	А.В.Борилов, С.В. Коровин  Сварщик ручной дуговой сварки. Практические основы профессиональной деятельности. 
	2008
	1

	
	Е.А.Кривоносова «Теория сварочных процессов» учебное пособие, электронный учебник
	2007
	25

	
	В.А.Лосев, Н.А.Юхин «Иллюстрированное пособие сварщика» -  учебное пособие, электронный учебник
	2000
	25

	Технология производства сварных конструкций
	В.Н. Галушкина «Технология производства сварных конструкций» Учебник.
	2014
	10

	
	Е.А.Банников «Сварочные работы. Современное оборудование и технология работ» учебное пособие, электронный учебник
	2008
	25

	Подготовительные и сборочные операции перед сваркой
	В.В.Овчинников «Подготовительно – сварочные работы» Учебник
	2015
	10

	
	Г.Г.Чернышев Сварочное дело. Сварка и резка металлов» учебник, электронный учебник
	2013
	25

	Контроль качества сварных соединений
	В.В.Овчинников «Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений» Практикум.
	2014
	5

	
	В.В.Овчинников «Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений» Учебник.
	2013
	10

	Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами
	В.И.Васильев, Д.П.Ильященко, Н.В.Павлов «Введение в основы сварки» - учебное пособие ,электронный учебник
	2011
	25

	
	Н.А.Юхин «Ручная дуговая сварка неплавящимся электродом в защитных газах» учебное пособие, электронный учебник
	2007
	25

	
	С.Н.Козловский «Основы теории и технологии контактной точечной сварки» электронный учебник
	2005
	25

	
	Л.А.Колганов «Сварочные работы. Сварка, резка, пайка, наплавка» учебное пособие, электронный учебник
	2003
	25

	
	Д.Л.Глизманенко «Газовая сварка и резка металлов»- учебник, электронный учебник
	1969
	25


ЭЛЕКТРОННО-ОБРАЗОВАТЕЛЬНЫЕ РЕСУРСЫ  ПО ПРОФЕССИИ 15.01.05  Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки))

Электронный учебно-методический комплекс профессиональное образование «Сварщик» .  Корпорация «Диполь»,  2016г.

· теория

· тесты

· словарь терминов

· справочные материалы

· лабораторные работы

Перечень учебной литературы (электронные)  по дисциплинам
общепрофессионального цикла
	Дисциплина
	Наименование учебной литературы, авторы
	Год издания
	количество

	Основы инженерной графики
	П.В.Зелёный, В.В.Равино, Ч.И.Жданович «Инженерная графика. Практикум по электрическим схемам» учебное пособие, электронный учебник
	2012
	25

	
	В.П.Куликов, А.В.Кузин «Инженерная графика»-  учебник, электронный учебник
	2009
	25

	Основы электротехники
	И.О.Мартынова «Электротехника» учебник, электронный учебник
	2015
	25

	
	В.М.Прошин «Электротехника» учебник, электронный учебник
	2013
	25

	
	Е.А. Лоторейчук «Теоретические основы электротехники» учебник, электронный учебник
	2006
	25

	
	А.М.Резницкий, В.С. Коцюбинский «Электротехника для сварщиков»  учебник, электронный учебник
	1987
	25

	Основы материаловедения
	Ж.Г.Ковалевская, В.П.Безбородов «Основы материаловедения. Конструкционные материалы» учебное пособие, электронный учебник
	2009
	25

	
	Б.П.Сафонов «Материаловедение и технология конструкционных материалов»-  учебное пособие, электронный учебник
	2008
	25

	
	Б.П.Сафонов «Методы изготовления деталей»-  учебное пособие, электронный учебник
	2003
	25

	
	Ю.М.Лахтин, В.П.Леонтьева «Материаловедение» учебник, электронный учебник
	1980
	25

	Допуски и технические измерения
	С.А.Зайцев, А.Д.Куранов, А.Н.Толстов «Допуски и технические измерения» - учебник 10-е издание, электронный учебник
	2013
	25

	
	Т.А. Богдасарова «Допуски и технические измерения» Лабораторно-практические работы. Учебное пособие, электронный учебник
	2013
	25

	
	Т.А. Богдасарова «Допуски и технические измерения» Рабочая тетрадь. Учебное пособие, электронный учебник
	2013
	25

	
	Т.А. Богдасарова «Допуски и технические измерения» Контрольные материалы. Учебное пособие, электронный учебник
	2013
	25

	
	С.А.Зайцев, А.Д. Куранов, А.Н.Толстов «Допуски и технические измерения» - учебник 9-е издание, электронный учебник
	2012
	25

	
	В.Л. Ткалич, Р.Я. Лабковская «Обработка результатов технических измерений» - учебное пособие, электронный учебник
	2011
	25

	
	Н.В. Чистофорова, А.Г.Колмогоров «Технические измерения и приборы»-  учебное пособие, электронный учебник
	2008
	25

	Основы экономики
	М.А.Гуреева «Экономика машиностроения» учебник, электронный учебник
	2010
	25

	
	М.В.Кудина «Основы экономики» - электронный учебник
	2009
	25

	
	С.В.Соколова «Основы экономики» - электронный учебник
	2005
	25

	
	В.Д. Камаев «Основы экономики» учебное пособие, электронный учебник
	2002
	25

	
	Е.Ф.Борисов «Основы экономики» - электронный учебник
	2002
	25

	Безопасность жизнедеятельности
	Э.А.Арустамов, Н.В.Косолапова, Н.А.Прокопенко, Г.В.Гуськов «Безопасность жизнедеятельности» - электронный учебник
	2014
	25

	
	Л.А.Михайлов, В.П.Соломин, В.М.Губанов «Безопасность жизнедеятельности» учебник, электронный учебник
	2012
	25

	Основы энергосбережения
	Н.И.Данилов, Я.М. Щелоков «Основы энергосбережения» - электронный учебник
	2006
	25

	
	В.М.Фокин «Основы энергосбережения»  электронный учебник
	2006
	25

	Основы предпринимательской деятельности
	В.Ю.Буров «Основы предпринимательства» учебное пособие, электронный учебник
	2013
	25

	
	И.В.Додонова, С.М. Мартышевская «Основы предпринимательской деятельности учебное пособие, электронный учебник
	2010
	25

	ФК Физическая культура
	Е.Ф.Жданкина, Л.Л.Брехова, И.М.Добрынин «Специальная физическая подготовка студентов» учебное пособие, электронный учебник 
	2014
	25

	
	Т.Г.Арутюнян «Физическое упражнение как средство воспитания  воли  и сверхволи будущего защитника Отечества» электронный учебник
	2011
	25

	
	Ю.Д.Железняк, В.М.Минбулатова «Теория и методика обучения предмету «Физическая культура» учебное пособие, электронный учебник 
	2004
	25

	
	В.А.Бароненко,  Л.А.Рапопорт «Здоровье и физическая культура студента» учебное пособие, электронный учебник 
	2003
	25

	
	В.С.Мельников «Физическая культура» учебное пособие, электронный учебник
	2002
	25

	
	В.И.Ильинича «Физическая культура студента»  электронный учебник 
	2000
	25

	
	Л.П.Матвеев «Теория и методика физической культуры» электронный учебник 
	1991
	25


Перечень учебной литературы (электронные) по дисциплинам
профессионального цикла
	Дисциплина
	Наименование учебной литературы, авторы
	Год издания
	количество

	Технология производства сварных конструкций
	Е.А.Банников «Сварочные работы. Современное оборудование и технология работ» учебное пособие, электронный учебник
	2011
	25

	Подготовительные и сборочные операции перед сваркой
	Г.Г.Чернышев Сварочное дело. Сварка и резка металлов» учебник, электронный учебник
	2013
	25

	Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами
	В.И.Васильев, Д.П.Ильященко, Н.В.Павлов «Введение в основы сварки» - учебное пособие ,электронный учебник
	2011
	25

	
	В.А.Лосев, Н.А.Юхин «Иллюстрированное пособие сварщика» -  учебное пособие, электронный учебник
	2000
	25

	
	Е.А.Кривоносова «Теория сварочных процессов» учебное пособие, электронный учебник
	2007
	25

	
	Н.А.Юхин «Ручная дуговая сварка неплавящимся электродом в защитных газах» учебное пособие, электронный учебник
	2007
	25

	
	С.Н.Козловский «Основы теории и технологии контактной точечной сварки» электронный учебник
	2005
	25

	
	Л.А.Колганов «Сварочные работы. Сварка, резка, пайка, наплавка» учебное пособие, электронный учебник
	2003
	25

	
	Д.Л.Глизманенко «Газовая сварка и резка металлов»- учебник, электронный учебник
	1969
	25
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	Москва, 2016г.
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	Журнал
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	Москва, 2016г.
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	Журнал (дополнительная литература)
	«Справочник молодого электросварщика по ручной сварке»
	Москва, 1987г
	1

	Журнал

(дополнительная литература)
	«Справочник молодого газосварщика и газорезчика»
	Москва 1990г.
	1


Приложение 5.
Материально-техническое обеспечение образовательного процесса
	№
	Наименование оборудования
	Год выпуска
	количество

	1. 
	Сварочный аппарат Ресанта 
	2015-2016
	5

	2. 
	Сварочный трансформатор переменного тока 220-380В
	2014
	1

	3. 
	Электроды
	2016
	100кг

	4. 
	Сварочные кабеля
	2015-2016
	15м

	5. 
	Электрододержатель
	2015-2016
	5

	6. 
	Шлифовальная машинка  (болгарка)
	2015
	5

	7. 
	Отрезные и шлифовальные круги к болгарке
	2015
	15

	8. 
	Металлические ершики для болгарки
	2015
	6

	9. 
	Щетка  по металлу
	2016
	5

	10. 
	Нажовка по металлу
	2015
	5

	11. 
	Электродрель
	2015
	5

	12. 
	Набор сверл
	2015
	набор

	13. 
	Тиски
	2014
	5

	14. 
	Молоток
	2015
	10

	15. 
	Зубило 
	2015
	10

	16. 
	Напильник 
	2015
	15

	17. 
	Рулетка 
	2015
	5

	18. 
	Плоскогубцы 
	2015
	10

	19. 
	Клещи
	2015
	3

	20. 
	Плита металлическая
	2015
	1

	21. 
	Струбцина 
	2015
	4

	22. 
	Чертилка по металлу
	2015
	1

	23. 
	Ножницы по металлу
	2014
	5

	24. 
	Керно
	2014
	3


	25. 
	Прибор для измерения напряжения цепи: вольтметр
	2014
	1

	26. 
	Прибор для измерения силы тока: амперметр
	2014
	1

	27. 
	Прибор для измерения сопротивления цепи: Ометр 
	2014
	1

	28. 
	Электропровода разного сечения
	2014
	9

	29. 
	Конденсаторы
	2014
	4

	30. 
	Индукционные катушки
	2014
	5

	31. 
	Выпрямитель
	2014
	2

	32. 
	Аккумулятор
	2015
	1

	33. 
	Образцы железа и его сплавы(сталь, чугун) 
	2015
	набор

	34. 
	Образцы легких металлов (алюминий) 
	2015
	набор

	35. 
	Образцы тяжелых металлов (медь, свинец) 
	2015
	набор

	36. 
	Штангенциркуль
	2015
	5

	37. 
	Листовой металл
	2016
	6кв.м

	38. 
	Арматура , диаметр 16мм, 8мм
	2016
	18

	39. 
	Прут гладкий, диаметр 16мм
	2016
	12

	40. 
	Уголок 20мм*20мм, 50мм*50мм
	2016
	12

	41. 
	Микроскоп
	2015
	1

	42. 
	Мел
	2016
	

	43. 
	Лупа
	2016
	2

	44. 
	Керосин
	2016
	0,5 л

	45. 
	Мыльная пена
	2016
	0,5 л

	46. 
	Масло М8
	2016
	0,5 л

	47. 
	Насос водяной
	2016
	1

	48. 
	Пневмонасос
	2016
	1

	49. 
	Кувалда
	2016
	1


	50. 
	Шланги
	2016
	4м

	51. 
	Хомут для зажима шлангов
	2016
	4

	52. 
	Костюм сварщика брезентовый
	2016
	5

	53. 
	Сапоги кирзовые
	2016
	5

	54. 
	Рукавицы брезентовые
	2016
	10

	55. 
	Маска сварщика
	2016
	6

	56. 
	Защитные очки для сварки с прозрачными стеклами
	2016
	6

	57. 
	Угольник
	2016
	10

	58. 
	Циркуль
	2016
	10

	59. 
	Карандаш
	2016
	30

	60. 
	Транспортир
	2016
	5

	61. 
	Резинка
	2016
	10

	62. 
	Ватман
	2016
	6

	63. 
	Видеопроектор
	2016
	1


Стенды и наглядные пособия

	1
	Плакат «Электробезопасность при напряжении до 1000 В» 
	2016
	1

	2
	Плакат «Электробезопасность при напряжении до 1000 В» 
	2016
	1

	3
	Плакат «Электробезопасность при напряжении до 1000 В» 
	2016
	1

	4
	Плакат «Ручной слесарный инструмент» 
	2016
	1

	5
	Плакат «Ручной слесарный инструмент» 
	2016
	1

	6
	Плакат «Ручной слесарный инструмент» 
	2016
	1

	7
	Плакат «Газовая сварка» 
	2016
	1

	8
	Плакат «Электробезопасность  при ручной дуговой сварке» 
	2016
	1

	9
	Плакат «защитные средства» 
	2016
	1

	10
	Плакат «строение и параметры сварочной дуги» 
	2016
	1

	11
	Плакат «Расплавление электрода и плавление основного металла» 
	2016
	1

	12
	Плакат «Взрыво – пожаробезопасность» 
	2016
	1

	13
	Плакат «Взрыво – пожаробезопасность» 
	2016
	1

	14
	Плакат «Общие меры безопасности» 
	2016
	1

	15
	Плакат «Дуговая сварка покрытыми электродами» 
	2016
	1

	16
	Плакат «Дуговая сварка покрытыми электродами» 
	2016
	1

	17
	Плакат «Дуговая сварка покрытыми электродами» 
	2016
	1

	18
	Плакат «Сварные соединения и швы» 
	2016
	1

	19
	Плакат «Сварные соединения и швы» 
	2016
	1

	20
	Плакат «Сварные соединения и швы» 
	2016
	1

	21
	Плакат «Признаки классификации сварных швов» 
	2016
	1

	22
	Плакат «Признаки классификации сварных швов» 
	2016
	1

	23
	Плакат «Признаки классификации сварных швов» 
	2016
	1

	24
	Плакат «Основные требования» 
	2016
	1

	25
	А.П.Зайцев Комплект плакатов  «Уголок гражданской обороны»
	2001
	1

	26
	А.П.Зайцев Комплект плакатов  «Действия населения при авариях и катастрофах»
	2000
	1

	27
	В.В.Шаховец  Комплект плакатов  «Первая медицинская помощь при чрезвычайных ситуациях»
	2000
	1

	28
	Стенд «История профессии»
	2016
	1

	29
	Стенд «Сварные швы»
	2016
	1

	30
	Стенд «Техника безопасности  в учебной мастерской»
	2016
	4

	31
	Стенд «Средства защиты»
	2016
	1

	32
	Стенд «Конкурс профмастерства»
	2016
	1



